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SSAB

SSAB far stod fran Industriklivet for
elektrifiering av efterbehandling i Lulea

Som tidigare kommunicerats SSAB investerar 4,5 miljarder euro i ett
nytt elektrifierat och integrerat stalverk i Lulea. Som en del av
satsningen har Energimyndigheten beslutat att tilldela SSAB 314
miljoner kronor i stod via Industriklivet.

Genom att ersatta masugnsprocessen med en elektrisk ljusbagsugn i Luled kan SSAB minska sina
koldioxidutslapp med cirka 90 procent — motsvarande omkring 7 procent av Sveriges totala utslapp.
Investeringen &r ett avgérande steg i omstallningen mot fossilfri staltillverkning och finansieras
huvudsakligen av SSAB med egna medel.

Stodet fran Industriklivet galler ett projekt for att ta fram tekniska I6sningar for elektrifiering och
energieffektivisering av efterbehandlingsprocesser for stalamnen i Luled — processer som idag sker
med hjalp av naturgas och gasol.

— Det &r gladjande att Energimyndigheten stodjer var omstalining. Industriklivet ar ett viktigt verktyg
for att driva teknikutveckling och minska industrins klimatpaverkan, sager Carl Orrling, EVP, teknisk
chef och ansvarig fér omstaliningskontoret, SSAB.

Projektet mojliggér en framtida utslappsminskning motsvarande cirka 169 000 ton
koldioxidekvivalenter per ar samt en energibesparing om cirka 555 GWh. Det omfattar detaljerad
design av processer, elnatanslutning, styrsystem och infrastruktur, och pagar mellan maj 2025 och
juni 2026.

Utover klimatnyttan starker investeringen i Lulea SSAB:s konkurrenskraft genom lagre fasta
kostnader, kortare ledtider och dkad flexibilitet i produktionen. Det nya stalverket far en kapacitet pa
2,5 miljoner ton per ar och inkluderar tva ljusbagsugnar, avancerad sekundarmetallurgi, integrerad
varmvalsning samt ett kallvalsverk med galvanisering och glédgning.

Sedan tidigare har SSAB beviljats 1,45 miljarder kronor via Fonden for rattvis omstallning och
Tillvaxtverket for att ersatta masugnen med ljusbagsugn fram till stranggjutningen. Det nya projektet
fokuserar pa efterbehandlingssteg som varmvalsning, kallvalsning och galvanisering — delar av
processen som hittills inte omfattats av offentligt stod.

SSAB Borlange har fortsatt en nyckelroll i bolagets strategi som en av tre svenska produktionsorter
och bidrar aktivt till SSAB:s klimatmal — inklusive ambitionen om ett klimatneutralt Borlange 2030.
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For ytterligare information, vanligen kontakta:
Charlotte Lindevall, Head of External Communication, charlotte.lindevall@ssab.com,

tel.+46-703 44 59 73

SSAB éar ett Norden- och USA-baserat stalféretag som bygger en starkare, lattare och mer hallbar varld genom
foradlade stalprodukter och tjanster. Tillsammans med vara partners har SSAB utvecklat SSAB Fossil-free™ steel
och planerar att ateruppfinna vardekedjan fran gruvan till slutkunden, vilket i stort sett eliminerar koldioxidutslapp
fran var egen verksamhet. SSAB Zero™, ett till stor del koldioxidutslappfritt stal baserat pa atervunnet stal, starker
ytterligare SSABs ledande position och vart heltdckande héllbara erbjudande oberoende av ravaran. SSAB har
anstallda i 6ver 50 lander och produktionsanlaggningar i Sverige, Finland och USA. SSAB ar borsnoterat pa
Nasdaq Stockholm och sekundarnoterat pa Nasdaq Helsingfors. F6lj med oss pa resan! www.ssab.com,
Facebook, Instagram, LinkedIn, X och YouTube.
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