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Nytt sidostod med SSAB Boron 27

Olofsfors har tagit fram ett nytt sidostdd till sina stalband, som gor att bandet sitter kvar pa
dacket. SSAB Boron 27 har spelat en viktig roll i produktionen.

— Eftersom materialet ar sa formbart utnyttjas det till hundra procent och vi slipper spill, sager
Mats Frangén, produktutvecklare pa Olofsfors.

Olofsfors &r ett av Sveriges aldsta foretag och har funnits i mer &n 250 ar. D3 var det ett
jarnbruk, i dag tillverkar och utvecklar foretaget produkter i borlegerat stal till skogs- och
entreprenadmaskiner. Féretaget har nyligen tagit fram ett nytt sidostod till stalbanden med
SSAB Boron 27.

Enkelt att bearbeta

Steg ett i processen ar att stalet skars i en lasermaskin. Darefter plockas materialet fran
skdarmaskinen till ett monster och placeras i en helautomatisk presscell. Sedan varms stalet i en
induktionsugn till cirka 1000 grader och pressas till ratt form.

—Tidigare hade vi en smidd produkt, men nu ar den platpressad i stéllet. Det innebar att vi kan
skota den processen sjalva i Nordmaling. Pa sa satt styr vi ledtiderna sjalva och har full kontroll
over hela produktionen, sdger Mats Frangén.

Produkten hardas och svetsas och nar rullen ar fardigsvetsad ar det dags for malning: produkten
doppas i en balja. Slutligen hettas stalet upp i en ugn sa att det far sina slutliga egenskaper.
Dérefter ar banden fardiga att skickas till maskintillverkarna dar skogsmaskinerna produceras.

— SSAB-stalet som vi anvander passar perfekt for den har processen. Det ar ett stal som ar
enkelt att bearbeta, hdarda och svetsa, sdger Mats Frangén.

Lattare vikt ger klimatvinster
Med det nya sidostddet, som snart ska provkoras ute i skogen for forsta gangen har vikten
nastan halverats. Nu vager det 1,4 kilo i stallet for 2,4 kilo som tidigare.

Genom att det nu gar at mindre material till stoden har kostnaderna minskat med en fjardedel.
Dessutom gor Olofsfors, som arbetar mycket med hallbarhetsfragor, klimatvinster pa att minska
vikten i stalet, eftersom det gar at mindre energi i tillverkningsprocessen.
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Kontaktpersoner pa Olofsfors:

Mats Frangén

Produktutvecklare / Design Engineer
Mobil: +46 (0)70-206 66 93

E-post: mats.frangen@olofsfors.se

och

Daniel Domeij

Marknads och forsaljningschef Skog
Mobil: +46 (0)70-575 0714

E-post: daniel.domeij@olofsfors.se

Kontaktperson pa SSAB:

Lasse Bengtsson

Marketing Manager

Mobil: +46 (0)70-205 87 93

E-post: lasse.bengtsson@ssab.com

SSAB é&r ett Norden- och USA-baserat stalféretag. SSAB erbjuder
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mervardesprodukter och tjanster som har utvecklats i nara samarbete med
foretagets kunder for att skapa en starkare, lattare och mer hallbar varld.
SSAB har anstdllda i 6ver 50 lander. Idag har SSAB produktionsanlaggningar i
Sverige, Finland och USA. SSAB ar borsnoterat pa Nasdaq Stockholm och
sekundarnoterat pa Nasdaq Helsingfors. www.ssab.se. FOlj med oss dven i

sociala medier: Facebook, Instagram, LinkedIn, Twitter och YouTube.
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