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SSAB tilldelar ABB stort
elektrifieringskontrakt for
det nya fossilfria stalverket i
Luled

» ABB sakrar kontrakt for att designa, leverera, installera och driftsatta
den huvudsakliga elinfrastrukturen till SSAB:s nya stalverk i Lulea

* Projektet omfattar leverans av elektrifieringsprodukter och
ingenjorstjanster for att stodja dvergangen till fossilfri staltillverkning

« SSAB:s nya anlaggning i Lulea forvantas minska Sveriges totala
koldioxidutslapp med 7 procent

ABB har tilldelats ett kontrakt av SSAB for att leverera den huvudsakliga elinfrastrukturen till
staltillverkarens nya fossilfria stalverk i Luled. Kontraktet omfattar design, leverans, installation och
driftsattning av den centrala kraftdistributionen, vilket sdkerstaller en tillforlitlig elférsorjning till hela
den nya anlaggningen. Projektet markerar ett viktigt steg i SSAB:s omstallning till fossilfri
staltillverkning.

Den nya anlaggningen kommer att ersatta SSAB:s befintliga staltillverkning i Luled, med planerad start
for produktionen av fossilfritt stal i slutet av 2029. Nar anlaggningen ar i drift uppskattar SSAB att
koldioxidutslappen kommer att minska med 2,8 miljoner ton per &r?, vilket motsvarar en minskning med
90 procent jamfort med dagens verksamhet. Detta forvantas bidra till att minska Sveriges totala CO,-
utslapp med 7 procent?.

ABB:s leveranser som kommer att ske mellan 2025 och 2028 utg6r grunden for fossilfri staltillverkning pa
anlaggningen genom att mojliggora ett stabilt, effektivt och framtidssékrat elsystem. Omfattningen
inkluderar fullstandiga designtjanster for elinfrastrukturen samt leverans av mellanspannings- och
lAgspanningsutrustning, distributionstransformatorer, UPS-system, likstromsdistribution,
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reservkraftsystem, automation, kraftstyrning och dvervakningssystem. ABB kommer &ven att vara
ansvarigt for installation och driftsattning och agera som ensam leverantor for hela projektet.

Tillforlitlig kraftdistribution ar central for SSAB:s omstallning, dar det nya stalverket kommer att
anvanda energiintensiva processer som elektriska ljusbagsugnar. ABB har varit involverat fran de
tidigaste skedena, genom att genomfora forstudier och analyser for att designa ett system som
sakerstaller en stabil kraftoverforing fran elnatet till alla delar av anlaggningen, for att mota de nya
energikrav som stélls pa verket. Detta noggrant planerade samarbete utgor grunden for att ersatta
kolbaserad produktion och majliggor storskalig fossilfri staltillverkning

"ABB har varit en langsiktig och viktig leverantor till SSAB under flera decennier. Med detta avtal kommer
SSAB och ABB att fortsatta denna resa framaover. FOr var anlaggning i Luled kommer ABB att ta fullt
ansvar for design, leverans och driftsattning av den huvudsakliga elinfrastrukturen,” sager Carl Orrling,
Chief Technology Officer och chef fér Transformation Office pa SSAB. "Deras tidiga engagemang och
forméaga att kombinera global expertis med en stark lokal narvaro var avgorande faktorer i vart beslut.
Med den nya tekniken far vi lagre kostnader, kortare ledtider och en battre formaga att hantera
variationer i efterfragan. Nar vi stanger den nuvarande produktionen kommer vi i stort sett att eliminera
vara koldioxidutslapp i Luled.”

"For att mojliggora fossilfri staltillverkning ar tillforlitlig elkraftforsorjning sjalva karnan“, sager Martin
Bjornmalm, Local Business Line Manager for Metals and Power Conversion inom ABB:s division Process
Industries. "Vi har arbetat med SSAB i decienner och vi ar saklart oerhort stolta éver att aterigen fa
fortroendet, nu dven for det nya stalverket i Luled. Tillsammans med SSAB har vi samarbetat tatt for att
skapa en elinfrastruktur som moter dagens behov men ocksa stodjer deras langsiktiga omstéllning.”

Projektet bygger vidare pa ABB:s langvariga samarbete med SSAB och understryker ABB:s roll som en
palitlig partner i att stodja metallindustrins 6vergang till mer hallbara verksamheter.

Att notera: Detta &r en svensk 6versattning av ABB:s engelska pressmeddelande daterat 21 oktober
2025, vilket kan lasas i sin helhet p& abb.com/news. Om tolkningsfragor uppstar galler det engelska
pressmeddelandet.

ABB ar globalt ledande inom teknik for elektrifiering och automation och mojliggor en mer hallbar och
resurseffektiv framtid. Genom att kombinera sin expertis inom ingenjorskunnande och digitalisering
hjalper ABB industrier att prestera pa en konstant hég nivd, samtidigt som de blir mer effektiva,
produktiva och héllbara och kan 6ka sin konkurrenskraft. Pa ABB kallar vi detta for "Engineered to
Outrun”. Foretaget har 6ver 140 &rs historia och cirka 110 000 medarbetare over hela varlden. ABB:s
aktier ar noterade pa SIX Swiss Exchange (ABBN) och Nasdaqg Stockholm (ABB). www.abb.com

ABB:s affarsomrade Process Automation automatiserar, elektrifierar och digitaliserar industriella pro-
cesser som tillgodoser ett stort antal grundlaggande behov - fran tillgéng till energi, vatten och
material, till produktion av varor och transport av dem till marknaden. Med sina cirka 20 000 medarbe-
tare, ledande teknik och service hjalper ABB Process Automation kunder inom process-, hybrid- och ma-
ritim industri att bli mer effektiva, produktiva och hallbara och att 6ka sin konkurrenskraft. go.abb/pro-
cessautomation
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