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ABB lanserar ny
mjukvaruldosning for
helhetsoptimering av
massabruk — starker smart
och hallbar produktion

« ABB Ability™ Plant Optimizer for massabruk maojliggor
realtidskoordination av produktionsplanering och drift 6ver hela
bruket

» FOrbattrar kvalitet, effektivitet och Ibnsamhet genom att gora det
lattare att f6lja hela processen, optimera l6pande och fatta battre
beslut

* Hjélper massabruk att hantera utmaningar som gammal
utrustning, aldrande infrastruktur och mer komplicerad drift

ABB har lanserat ABB Ability™ Plant Optimizer fér massabruk — en dynamisk mjukvaruldsning som
hjalper massaproducenter att 6verbrygga gapet mellan produktionsplanering och realtidsdrift.
Mjukvaran ar sarskilt utvecklad for massaproduktion och gor det mojligt for bruken att forbattra
sparbarheten, bibehalla driftstabilitet och sanka produktionskostnaderna i hela bruket.

Att driva ett massabruk ar en standig balansgang. Operatorer och planerare maste hélla dussintals
sammankopplade processer i harmoni — ofta samtidigt som de hanterar plotsliga storningar, forandrad
efterfradgan och med 6kad press om att fa ut mer ur befintliga tillgangar. Samtidigt blir det allt svarare
att behalla 6verblicken och agera snabbt nar problem uppstér, eftersom systemen fortfarande ofta
hanteras i silos och kompetensgapet 6kar. Plant Optimizer for massabruk ar utvecklad for att andra pa
detta — genom att ge medarbetare i massabruk realtidsinsikter och beslutsstéd som goér det mojligt att
upptacka problem tidigare, justera planer snabbare och fokusera sin tid pa det som skapar mest varde.

| &rtionden har ABB samarbetat med papper- och massaproducenter for att leverera automations-,
elektrifierings- och digitala I6sningar anpassade efter branschens unika utmaningar. Med denna
erfarenhet som grund lanserar ABB nu Plant Optimizer for massabruk — en [6sning som moter dessa
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utmaningar genom tre centrala funktioner: sparbarhet fran borjan till slut, ekonomisk optimering och
operativ motstandskraft.

Eftersom varje del av massaproduktionen &r sammankopplad kan sma avvikelser fa kostsamma effekter.
Plant Optimizer for massabruk ger operatorer och ingenjorer den dverblick och de verktyg som kréavs for
att fatta snabbare och mer vélgrundade beslut i hela bruket. Genom realtidsdvervakning av
materialfloden och kvalitetskritiska variabler blir det enklare att identifiera processineffektivitet, spara
kvalitetsavvikelser till deras ursprung och vidta korrigerande atgarder innan problemen eskalerar.
Automatiska kvalitetsovergangar, larmbaserad diagnostik och anpassningsbara rapporter bidrar till
Okad standardisering och forbattrad operativ disciplin.

Samtidigt hjalper mjukvaran massabruk att ga fran reaktiv till proaktiv planering genom att mojliggora
dynamiskt, framatblickande beslutsstod. Genom att anvanda langsiktiga mal fran Manufacturing
Execution System (MES) skapas veckovisa och dagliga produktionsplaner som tar hansyn till verkliga be-
gransningar. Genom att modellera alternativa scenarios - till exempel forandrad efterfragan, planering
av stopp och uppstarter eller &tgarder mot flaskhalsar — ger systemet rekommendationer som balanse-
rar kapacitet, kostnad och resursanvandning.

Mjukvaran beréknar optimala riktvarden och produktionshastigheter — antingen vid behov eller kontinu-
erligt — vilket gor det mojligt for teamen att minska spill, 6ka genomstromningen och sénka produkt-
ionskostnaden, utan att investera i ny utrustning. Resultatet ar ett mer agilt och motstandskraftigt bruk
som kan anpassa sig till forandringar utan att kompromissa med kvalitet eller effektivitet.

"Digitalisering handlar inte bara om datatillgdng — det handlar om att omvandla operativ komplexitet till
tydliga, samordnade atgarder”, sager Sanjit Shewale, Global Division Head of Digital, ABB Process Indu-
stries. "Med Plant Optimizer for massabruk har vi tagit fram en I6sning som forenar planering och drift,
sa att bruken kan arbeta mer effektivt redan idag och samtidigt forbereda sig for en mer autonom fram-
tid.”

Denna senaste applikation starker ABB:s beprévade portfélj av digitala ABB Ability-l6sningar for papper-
och massaindustrin, och ar ytterligare ett bevis pa foretagets engagemang for att hjalpa producenter
att maximera vardet av sina befintliga tillgangar — samtidigt som de navigerar genom energiomstallning
och kompetensbrist.

Att notera: Detta ar en svensk 6versattning av ABB:s engelska pressmeddelande daterat 30 september
2025, vilket kan lasas i sin helhet p& abb.com/news. Om tolkningsfragor uppstar géller det engelska
pressmeddelandet.

ABB ar globalt ledande inom teknik for elektrifiering och automation och mojliggor en mer hallbar och
resurseffektiv framtid. Genom att kombinera sin expertis inom ingenjorskunnande och digitalisering
hjalper ABB industrier att prestera pa en konstant hég niva, samtidigt som de blir mer effektiva,
produktiva och héllbara och kan 6ka sin konkurrenskraft. Pa ABB kallar vi detta for "Engineered to
Outrun”. Foretaget har 6ver 140 &rs historia och cirka 110 000 medarbetare 6ver hela varlden. ABB:s
aktier ar noterade pa SIX Swiss Exchange (ABBN) och Nasdaqg Stockholm (ABB). www.abb.com

ABB:s affarsomrade Process Automation automatiserar, elektrifierar och digitaliserar industriella pro-
cesser som tillgodoser ett stort antal grundlaggande behov - fran tillgéng till energi, vatten och
material, till produktion av varor och transport av dem till marknaden. Med sina cirka 20 000 medarbe-
tare, ledande teknik och service hjalper ABB Process Automation kunder inom process-, hybrid- och ma-
ritim industri att bli mer effektiva, produktiva och hallbara och att 6ka sin konkurrenskraft. go.abb/pro-
cessautomation
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