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Metsa gruppens bioproduktbruk i
Finland valjer ABB Ability™
Collaborative Operations™

2017-10-11 - Den ledande producenten av bioprodukter och bioenergi
Metsa Fibre i Finland och ABB har tecknat ett avtal om att koppla upp
ABB:s elektriska system som &r installerade i Adnekoski bioproduktbruk
till ABB Ability™ Collaborative Operations™ portfolj av I6sningar.
Lésningarna omfattar distansdvervakning av de elektriska systemen
med hjalp av molntjanster samt tillgang till ABB:s experter pa distans
dygnet runt. Syftet ar att lyfta brukets prestanda och driftsakerhet till
en ny niva.

2016 levererade ABB en omfattande elektrifieringslésning till Metsa Fibres bioproduktbruk, bl.a. elektriska
kraftdistributionssystem och processelektrifiering for hela bruket. Metsa Fibre och ABB har nu tecknat ett
avtal om att koppla upp ett betydande antal av de levererade enheterna till ABB Ability™ Collaborative
Operations™. Det kommer att mojliggora fjarrovervakning av funktionalitet och tillganglighet for de
elektriska enheterna och systemet via Metsa Fibres och ABB:s experter och tillata samarbete i realtid for
att uppna hégsta maijliga tillgdnglighet och prestanda.

"Det ger oss en snabb dversikt pa status for alla elektriska enheter fran ABB som ar uppkopplade till
systemet. Vi kan se den aktuella belastningen pa frekvensomriktarna och deras kondition och agera pa
avvikelser proaktivt,” sdger Ossi Puromaki fran Botnia Mill Service, som ansvarar fér bioproduktbrukets
livscykelavtal.

Systemet omfattar bl.a. 650 frekvensomriktare. Tillstandsévervakning underldttas ocksa av omfattande
enhetsspecifika larm, och eftersom ABB Ability™ presenterar dess data i molnet kan ABB:s experter ge
omedelbar hjadlp med hur problem ska angripas. Analyserna av insamlade data fran elektriska system och
enheter ger forutsagelser som ocksa okar tillférlitligheten langsiktigt.

"Gvervakning hjilper oss att géra underhall p& rdtt utrustning i ratt tid i stillet for att bara underhélla alla
enheter i forutbestamda intervall. Det optimerar bade kostnaderna och kvaliteten pa tillgangligheten,”
sager Puromaki.

"Det viktigaste nyckeltalet i bruket ar tillganglighetsgraden, som vi har malsatt ska ligga pa 98 procent
eller hdgre pa arsbasis. Underhallet spelar en avgérande roll for att vi ska uppna den har héga
prestandanivan,” siger Metsa Fibres projektledare Timo Merikallio. "Samtidigt kan vi inte ha all expertis pa
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bruket. Darfor ar ett underhall baserat pa samarbete med fértrogna partners en nyckelfraga fér oss,”
fortsatter Merikallio.

”ABB har fjarrévervakat drivenheter och elektriska distributionssystem i pappersbruk i manga ar. Nar det
kunnandet tillampas pa ABB Ability Collaborative Operations tar det oss till en helt ny niva och visar var
ledande stallning att leverera verkliga férdelar till vara kunder med hjalp av Big Data. Det tillater oss att
omvandla data till insikter och omedelbara atgarder som signifikant forbattrar vara kunders processer vad
galler tillganglighet, prestanda och kvalitet,” sdger Jim Fisher, Global Product Group Manager for Pulp and
Paper.

Metsa Fibres anlaggning kommer i férsta hand att dvervakas fran ABB Ability Collaborative Operations
Center i Helsingfors, som ABB invigdes i oktober i ar. Tillsammans med existerande centrum i Westerville,
Ohio, USA och ett planerat centrum i Singapore, som enligt planerna ska 6ppna i bérjan pa nasta ar,
kommer detta centrum att koncentrera sig pa massa- och pappersindustrin och ge tillgang till ABB:s
industriexperter enligt principen "follow the sun” for att stédja kunderna var som helst i varlden.

ABB:s Collaborative Operations ar en Internet-of-Things-applikation i ordets ratta bemarkelse och ingar i
foretagets portfélj av ABB Ability med industriledande I6sningar. Collaborative Operations tillhandahaller
I6sningar for att forbattra prestanda, distansdvervakning och forebyggande anlaggningsanalys for att
garantera sakerheten och oka effektiviteten, produktiviteten och driftsakerheten i olika industrier. ABB
Collaborative Operations Center kopplar samman manniskor i foretagsomspannande
produktionsanlaggningar och huvudkontor med ABB:s teknik och expertis.

ABB (ABBN: SIX Swiss Ex) ar en ledande teknikpionjar inom elektrifieringsprodukter, robotar och
drivsystem, industriell automation och kraftnat, som tillhandahaller I6sningar at kunder inom
energibolag, industri samt transport och infrastruktur éver hela varlden. ABB har 6ver 125 ars historia
av innovation, och skapar i dag framtiden fér industriell digitalisering och driver pa bade
energirevolutionen och den fjarde industriella revolutionen. ABB har verksamhet i 6ver 100 lander och
har ca 136 000 anstallda. www.abb.com
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