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Registrerade aktieagare erhaller en (1) unitratt for varje befintlig aktie som innehas pa avstamningsdagen. En (1) unitratt
berattigar till teckning av en (1) unit, bestaende av tre (3) aktier och en (1) vederlagsfri teckningsoption av serie TO 2.

Teckningskurs per aktie:

0,24 SEK per unit, motsvarande 0,08 SEK per aktie. Courtage utgar ej.

Avstamningsdag:

15 augusti 2025
Teckningsperiod:

22 augusti - 5 september 2025
Handel med unitratter:

22 augusti - 2 september 2025

Ovrigt:

Emissionen tacks av teckningsforbindelser och emissionsgarantier till 100 procent.




Riskfaktorer

En investering i aktier ar férenad med risk. Infér ett eventuellt investeringsbeslut dr det viktigt att noggrant
analysera de riskfaktorer som beddms vara av betydelse for Finepart och aktiens framtida utveckling. Nedan
beskrivs de risker som beddéms vara av betydelse for Finepart, utan sarskild rangordning. Det finns risker bade vad
avser omstandigheter som ar hanforliga till Finepart och branschen, samt sadana som ar av mer generell karaktar.
Dartill finns det aven risker férenade med en investering i Bolagets aktie. Vissa risker ligger inom Fineparts kontroll.
Redovisningen gor inte ansprak pa att vara fullstandig och samtliga riskfaktorer kan av naturliga skél inte forutses
eller beskrivas i detalj, varfor en samlad utvardering dven maste innefatta 6vrig information i Memorandumet,
samt en allman omvarldsbedéomning. Risknivaerna har bedéomts med utgangspunkt i respektive risks vasentlighet
pa grundval av sannolikheten for férekomst och férvantad omfattning av deras negativa effekter for Bolaget, dar
skalan lag, medel och hog illustrerar Bolagets bedomning av dessa parametrar. Nedanstaende risker och
osdkerhetsfaktorer kan ha en vasentlig negativ inverkan pa Fineparts verksamhet, finansiella stallning och/eller
resultat. De kan dven medféra att aktierna i Finepart minskar i varde, vilket skulle kunna leda till att investerare
forlorar hela eller delar av sitt investerade kapital. Ytterligare risker som for narvarande inte dr kdnda for Bolaget

kan ocksa ha en motsvarande negativ paverkan.

RISKER RELATERADE TILL VERKSAMHETEN OCH
BRANSCHEN

Begrdnsade resurser
Finepart ar ett litet bolag med begransade resurser

vad géller ledning, administration och kapital. For
genomfoérandet av strategin ar det av vikt att
resurserna disponeras pa ett for Bolaget optimalt
satt. Det finns en risk att Bolagets resurser inte
racker till och att Bolaget dérmed drabbas av
finansiellt saval som operativt relaterade problem.
Ovanstdende kan ha en negativ effekt pa Bolagets
verksamhet, framtida tillvaxt, resultat och finansiella
stallning.

Sannolikheten att risken intréffar: medel
Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Beroende av nyckelpersoner och medarbetare
Bolaget baserar sin framgang pa ett fatal personers

kunskap, erfarenhet och kreativitet. Bolaget ér
beroende av att i framtiden kunna finna kvalificerade
medarbetare. Bolaget arbetar med att minska
beroendet genom en god dokumentation av rutiner
och arbetsmetoder. Kritiska handlingar sasom
exempelvis projektdokument och viktiga avtal
forvaras pa en extern server. Om Finepart skulle
forlora nagon av sina nyckelmedarbetare, alternativt
ej lyckas med att rekrytera kompetent personal, sa
skulle det kunna fa negativa konsekvenser for
Bolagets verksamhet, finansiella stéllning och
resultat.

Sannolikheten att risken intraffar: lag

Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Teknisk risk
Bolaget bedriver |6pande produktutveckling inom

segmentet mikrovattenskarning, ett segment som
befinner sig inom den tekniska framkanten vad galler
industriella tillverkningsprocesser. Det finns darmed
en inneboende teknisk risk, vilket kan innebara att
Bolagets produktutveckling inte resulterar i sddana
innovationer som ar mojliga att kapitalisera pa.
Ovanstdende kan ha en negativ effekt pa Bolagets
verksamhet, framtida tillvaxt, resultat och finansiella
stallning.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Forsaljningsrisk

Det gar inte att med sdkerhet fastslda att de
produkter som Bolaget utvecklar och saljer far det
kommersiella genomslag pa marknaden som
forespeglas i detta memorandum. Omsattningen
kan bli lagre och marknadsetableringen kan ta langre
tid an vad Bolaget idag har anledning att forvanta sig.
Ovanstaende kan ha en negativ effekt pa Bolagets
verksamhet, framtida tillvaxt, resultat och finansiella
stallning.

Sannolikheten att risken intraffar: medel
Negativa konsekvenser for Bolaget: hog

Samarbetspartner och agenter
Bolaget tillampar en forséljningsstrategi som baseras

pa saval egen forséljning som agentforséljning.



Bolagets beddmning ar att strategiska samarbeten
med agenter kan bidra till en avsevart snabbare
marknadsetablering, i synnerhet i initialt skede. Om
Bolaget inte lyckas na produktiva samarbeten med
agenter kan det medféra att marknadsetableringen
tar langre tid an vad Bolaget forvantar sig, vilket kan
paverka Bolagets framtida forséljning och
marknadsposition negativt. Ovanstaende kan ha en
negativ effekt pa Bolagets verksamhet, framtida
tillvaxt, resultat och finansiella stallning.

Sannolikheten att risken intraffar: medel
Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Konkurrens

Det finns idag ett flertal aktdrer inom vattenskarning
men ett fatal kommersiella aktorer inom segmentet
mikrovattenskarning och vilka har redogjorts for
inom detta Memorandum. Bolagets uppfattning,
baserat pa tillganglig information pa marknaden, ar
att Fineparts produkter befinner sig pa en teknisk
niva som idag &r marknadsledande inom lésningar
for mikrovattenskarning. Mot beaktande av det nya
patenterade, men annu ej kommersiellt anvandbara,
skarsystemet som mojliggor ytterligare
miniatyrisering ar Bolaget formodligen den aktor
som potentiellt skulle kunna erbjuda marknadens
basta minitaryseringsgrad inom
mikrovattenskarning, med unik potential for
utokade tillampningsomraden. Det kan dock inte
uteslutas att konkurrenter lanserar produkter som
ar battre an Fineparts och/eller ar mer effektiva i sin
marknadsbearbetning. Det kan i sa fall langsiktigt fa
en betydande inverkan pa Bolagets omséttning,
lonsamhet och mojligheter att ta marknadsandelar.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Andra tillverkningsmetoder &n vattenskarning
Vattenskarning ar en av flera tillverkningsmetoder

som, i olika hog utstrackning, anvands for att
bearbeta material inom det segment Finepart verkar
inom. Aven om mikrovattenskirning har méanga
fordelar gentemot andra traditionella metoder finns
det andd ett visst motstand inom industrin att
anamma nya metoder som inte ar beprovade i lika
stor utstrackning. Dessutom har industrin redan
genomfort betydande investeringar i befintliga

tillverkningsprocesser, vilket innebar att ny teknik
bor vara avsevart battre an befintlig teknik for att na
en snabb marknadsetablering. Det finns inga
garantier for att mikrovattenskarning, trots positiva
prognoser fran oberoende analysinstitut, kommer
att fa det genomslag i industrin som detta
memorandum forespeglar. Om andra metoder
anammas i hogre utstrackning an
mikrovattenskarning kan Bolagets mojligheter till
marknadsetablering paverkas negativt.
Ovanstdende kan ha en negativ effekt pa Bolagets
verksamhet, framtida tillvaxt, resultat och finansiella
stallning.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: hog

FINANSIELLA RISKER

Finansieringsbehov och kapital
Bolaget skall forstarka sitt rorelsekapital samt

minska sin skuldsattning, vilket den huvudsakliga
likviden fran Erbjudandet kommer att nyttjas till. Det
finns en risk att inte hela emissionslikviden erhalls.
Finepart kan aven framover behova tillskott av
kapital. Ytterligare dgarkapital kan behdvas for att
Bolaget skall utvecklas positivt. Det finns en risk for
att Bolaget inte kommer att kunna anskaffa kapital i
den stundande Foretradesemissionen eller i
framtiden. Det finns dven en risk att Bolaget tvingas
till andra neddragningar och atgarder. Den yttersta
konsekvensen vid utebliven finansiering ar att
Bolaget tvingas anstka om rekonstruktion eller
konkurs. Ovanstaende kan ha en negativ inverkan pa
Bolagets verksamhet och finansiella stallning.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: hog

Teckningsdtagandena samt garantidtagandena
avseende Erbjudandet dr inte sdkerstdllda
I samband med Erbjudandet har

teckningsataganden och garantidataganden samlats
in fran Bolagets styrelse, ledning och anstéllda samt
externa investerare till ett belopp om cirka 10,0
MSEK, motsvarande 100 procent av Erbjudandet.
Garantidtaganden  utgor  juridiskt  bindande
ataganden, men har inte sakerstéllts via
bankgarantier, pantsatta tillgangar eller liknande
sakerhetsataganden. Detta ar ett normalt



forfarande, men det innebér att det darmed finns en
risk att dessa investerare ej fullféljer deras
ataganden, vilket skulle paverka Bolagets mojlighet
att genomféra Erbjudandet negativt.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: hog

AKTIERELATERADE RISKER

Aktiekursens utveckling
Nuvarande och potentiella investerare bor beakta

att en investering i Finepart ar férenad med risk och
att det inte finns nagra garantier for att aktiekursen
kommer att ha en positiv utveckling. Detta medfor
en risk att en investerare kan forlora hela eller delar
av sitt investerade kapital. Aktiekursen kan komma
att  fluktuera till  foljd av  bland annat
resultatvariationer i Bolagets kvartalsrapporter, det
allmanna konjunkturlaget och férandringar i
aktiemarknadens intresse for Bolaget och dess aktie.
Aktiekursen kan ddarmed komma att paverkas av
faktorer som star helt eller delvis utanfér Bolagets
kontroll. En investering i aktier i Finepart bor darfor
foregds av en noggrann analys av Bolaget, dess
konkurrenter och omvarld, generell information om
branschen, det allmanna konjunkturldget samt 6vrig
relevant information. Det kan inte garanteras att
aktier i Finepart kan saljas till en for aktiedgaren vid
var tid acceptabel kurs.

Sannolikheten att risken intraffar: medel
Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Likviditet i aktien och relaterade virdepapper
Utéver handel med aktierna kommer unitratter (TR)
och betalda tecknade aktier (BTU) att vara foremal
for handel under en begransad tid i samband med
emissionens genomforande. Det kan inte
garanteras att likviditeten i aktierna, unitratterna
och betalda tecknade aktier kommer att vara
tillfredstallande, vilket innebar att det finns en risk
for att dessa vardepapper inte omsatts dagligen och
att skillnaden mellan kop- och séljkurs kan vara
stort. Om en aktiv och likvid handel inte utvecklas
kan det innebdra svarigheter att avyttra aktier och
relaterade vardepapper utan att priset pa dessa
paverkas negativt.

Sannolikheten att risken intraffar: medel
Negativa konsekvenser for Bolaget: lag

Utdelning

Finepart  befinner sig fortfarande i en
uppbyggnadsfas och  prioriterar  darfor att
aterinvestera genererade vinstmedel i
verksamheten. Bolaget har historiskt sett inte
ldmnat utdelning till aktiedgarna. Framtida
utdelningar kommer att beslutas av bolagsstdmman
i man av utdelningsutrymme, beaktat andra
strategiska Overvdganden. Det finns en risk att
bolagsstimman inte kommer besluta om utdelning
inom de narmaste aren. Det finns dven en risk att
verksamheten inte kommer att generera tillrackligt
stora kassafloden for att kunna gora det mojligt att

ldmna utdelningar.

Sannolikheten att risken intraffar: hog
Negativa konsekvenser for Bolaget: medel

Aktieférsdljning frdn stérre aktiedgare, styrelse och
ledande befattningshavare
Aktiekursen kan komma att paverkas negativt om

nuvarande aktiedgare véljer att salja aktier i
Finepart. Forséljningar fran nuvarande aktiedgare
kan ocksa i negativ riktning komma att paverka
mojligheterna att emittera nya aktier eller att
utnyttja finansiella instrument.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: lag

Handel pd en oreglerad marknad
Aktierna i Finepart handlas idag pa Spotlight, en

alternativ. marknadsplats som inte har samma
juridiska status som en reglerad marknad. Bolag pa
Spotlight regleras av ett sarskilt regelverk och inte av
de juridiska krav som stélls for handel pa en reglerad
marknad. En investering i ett bolag som handlas pa
Spotlight Stock Market ar mer riskfylld an en
investering i ett bolag pa en reglerad marknad.

Sannolikheten att risken intraffar: lag
Negativa konsekvenser for Bolaget: lag



Motiv till erbjudandet

BAKGRUND

Finepart ser nu tydliga tecken pa att marknaden for mikrovattenskarning aterhamtar sig efter en period som
praglats av aterhallsamhet. Den 6kande trenden mot miniatyrisering inom flera av de branscher dar Bolagets
kunder ar verksamma driver pa efterfragan pa komponenter i mikroformat, nagot som har resulterat i en stark
forsaljningspipeline. Finepart bedomer att denna positiva utveckling kommer att fortsatta under de kommande
aren.

Bolagets mikrovattenskarningsteknik erbjuder betydligt hogre precision an traditionell vattenskarning, vilket
skapar goda mojligheter att vdxa och ta marknadsandelar. Sarskilt starka tillvaxtmojligheter identifieras inom
sektorer som medicinteknik, elektronik, flyg- och rymdindustrin samt inte minst forsvarsindustrin.
Forsvarsindustrin har identifierats som ett sarskilt strategiskt tillvaxtomrade for Finepart. Bolaget har redan en
historik av leveranser till sektorn och ser goda méjligheter till ytterligare affarer. Bolaget ser tydliga signaler pa en
vaxande efterfragan pa Fineparts teknologi inom detta segment. Finepart ser ocksa ett vaxande intresse fran
serietillverkande foretag och har paborjat en bredare etablering pa denna marknad, vilket férvantas lagga grunden
for en langsiktigt hallbar tillvaxt. Bolaget ser en starkt vaxande efterfragan, vilket resulterat i flertalet mottagna
ordrar den senaste tiden, senast till tva amerikanska kunder i december 2024 och mars 2025 samt ytterligare tva
ordrar under juli 2025 en fransk respektive tysk kund.

Mot bakgrund av ovan, samt att Bolaget avser starka balansrakningen, forbattra kapitalstrukturen och utoka
rorelsekapitalet for att mota den okade efterfragan som Bolaget ser framfor sig genomfoér nu Finepart den
forestaende kapitalanskaffningen om cirka 10 MSEK.

FORETRADESEMISSIONEN

Finepart beslutade pa den extra bolagsstimman den 31 juli 2025, att genomfora en emission av units med
foretradesratt for Bolagets aktiedgare ("Foretradesemissionen”) om hogst cirka 10 MSEK. Registrerade aktiedgare
erhaller en (1) unitratt for varje befintlig aktie som innehas pa avstdamningsdagen. En (1) unitratt beréattigar till
teckning av en (1) unit, bestdende av tre (3) aktier och en vederlagsfri teckningsoption av serie TO 2.

Bolaget har i samband med Foretradesemissionen erhallit teckningsférbindelser om cirka 0,5 MSEK, motsvarande
totalt cirka 5,3 procent av Foretrddesemissionen, bottengarantier om cirka 5,5 MSEK, motsvarande cirka 54,6
procent av Foretrddesemissionen, samt toppgarantier om cirka 4,0 MSEK, motsvarande cirka 40,1 procent av
Foretradesemissionen, saledes ar totalt cirka 10,0 MSEK motsvarande 100 procent av Foretradesemissionen
sakerstalld genom teckningsforbindelser och garantidataganden. Emissionskostnaderna uppskattas till cirka
maximalt cirka 2,5 MSEK, varav transaktionskostnader uppgar till cirka 1,2 MSEK, kostnader relaterade till
bryggfinansiering om cirka 0,4 MSEK och garantiersattning cirka 0,9 MSEK. Nettolikviden avses disponeras enligt
féljande, angivet i prioritetsordning.

e Tillforsel av rorelsekapital, cirka 60 procent av emissionslikviden
e lattande av balansrdkningen i from av kvittning av fordringar och aterbetalning av skulder, cirka 40
procent av emissionslikviden

Om Foretradesemissionen 6vertecknas kan styrelsen komma att besluta om att utdka emissionsbeloppet genom
en overtilldelningsemission om upp till cirka 5 MSEK (“Overtilldelningsemissionen”). Genom
Overtilldelningsemissionen kan Finepart kan komma att utéka emissionsbeloppet med ytterligare upp till 5 MSEK
om Foretradesemissionen Gvertecknas, i syfte att tillgodose en kraftigare efterfrdgan an den ursprungligen
bedémda. Overtilldelningsemissionen kommer att motsvara teckningskursen i Féretradesemissionen.



UTSPADNING

Vid full teckning av i Féretradesemissonen samt Overtilldelningsemissionen emitteras hégst 250 548 212 nya
aktier motsvarande en utspddningseffekt om hogst cirka 85,7 procent av det totala antalet aktier och roster i
Bolaget.

STYRELSENS FORKLARING

Styrelsen for Bolaget (”Styrelsen”) forsakrar harmed att informationen i detta dokument, savitt styrelsen kanner
till, dverensstdmmer med sakforhallandena och ingen uppgift som kan paverka dess innebord har utelamnats.

Bollebygd den 21 augusti 2025
Finepart Sweden AB
Styrelse




VD har ordet

Finepart star nu i en av sina mest spannande faser. Med en teknologi som
kombinerar varldsledande precision, modularitet och férmagan att bearbeta
nastan alla material har vi skapat en unik position inom mikroabrasiv
vattenskarning.

Var affarsmodell &r skalbar och bygger pa tre kompletterande ben:
maskinforsaljning, eftermarknad och skartjanster. Varje systemforsaljning ger
hoga marginaler, medan eftermarknaden skapar stabila, aterkommande
intakter. Vara skartjanster fungerar dessutom som en [é6nsam dorréppnare till
nya kundrelationer —en modell som ger bade bredd och uthallighet. Ett tydligt
bevis pa styrkan i denna modell ar att var eftermarknad véaxte med cirka 254
procent mellan 2019 och 2024.

Sedan starten har vi salt mer an 40 Finecut-system till den globala marknaden — fran Vietnam i 6st till Kalifornien i
vast — och hela hélften av dessa har salts under de senaste fem aren. Det visar bade den 6kande efterfragan och
hur var position pa marknaden kontinuerligt starks.

Marknadstrenderna arbetar i var riktning. Globalt 6kar kraven pa miniatyrisering, nya avancerade material och
hogre precision — behov som Finepart ar unikt positionerat att mota. | dag ar vi nischledare i var kategori, med fa
konkurrenter pa samma niva.

2025 har startat starkt. Vi har erhallit flera prestigefyllda ordrar — bland annat inom den amerikanska
halvledarindustrin, lyxkonsumtion i Frankrike samt fran Max Planck Institute for Intelligent Systems i Tyskland.
Dessa affarer bekréaftar bade teknikens styrka och dess attraktionskraft i vitt skilda branscher.

Samtidigt har vi starkt var Il6nsamhet genom kostnadsbesparingar och en mer effektiv forsaljningsprocess. Med
en vaxande orderbok, hogre genomsnittligt systemvarde och férbattrad operationell effektivitet ar vi vl rustade
for nasta tillvaxtsteg.

Jag ar 6vertygad om att Finepart har alla forutsattningar att fortsatta vadxa, skapa ldénsamhet och bygga betydande
aktiedgarvarden. Var resa har bara borjat — och jag hoppas att du vill vara med pa den.

Verkstéllande direktor

Lars Darvall



Villkor och anvisningar

Bolagets aktiedgare har foretradesratt att teckna nya
units i forhallande till det antal aktier som de innehar
pa avstdamningsdagen den 15 augusti 2025.
Foretradesemissionen innebar att hogst 41 803 720
units emitteras med foretradesratt for Bolagets
aktiedagare. Aktiens ISIN-kod ar SE0009189442. For
varje en aktie innehavda pa avstamningsdagen den
15 augusti 2025 erhalles en (1) unitratt. Registrerade
aktiedgare erhaller en (1) unitratt for varje befintlig
aktie som innehas pa avstamningsdagen. En (1)
unitratt berattigar till teckning av en (1) unit,
bestaende av tre (3) aktier och en vederlagsfri
teckningsoption av serie TO 2.

TECKNINGSKURS

Teckningskursen ar 0,24 SEK per unit, motsvarande
0,08 SEK per aktie. Courtage utgar ej.

AVSTAMNINGSDAG

Avstdmningsdag hos Euroclear Sweden for att
avgora vilka personer som har ratt att erhalla
unitratter i Erbjudandet var den 15 augusti 2025.
Sista dag for handel i Bolagets aktier inklusive ratt att
deltaga i Erbjudandet var den 13 augusti 2025.
Forsta dag for handel i Bolagets aktier exklusive ratt
till deltagande i Erbjudandet var den 14 augusti
2025.

TECKNINGSPERIOD

Teckning av units skall ske under perioden fran och
med den 22 augusti 2025 till och med den 5
september 2025. Efter teckningsperiodens utgang
blir outnyttjade unitratter ogiltiga och saknar
darmed véarde. Outnyttjade unitratter kommer att,
utan avisering fran Euroclear Sweden, bokas bort
fran VP-kontot. Styrelsen i Finepart har ratt att
forlanga tecknings- och betalningsperioden. For det
fall beslut om forlangning av teckningsperioden
fattas, kommer beslutet offentliggdras senast den 5
september 2025 genom  pressmeddelande.
Styrelsen har aven ratt att fram till detta datum
avbryta Foretrddesemissionen ifall omstdndigheter
uppstar som kan medféra att tidpunkten for att
genomféra Erbjudandet beddms som olagligt.
Sadana omstdndigheter kan till exempel vara av
ekonomisk, finansiell eller politisk art och avse saval
handelser i Sverige som utomlands.

HANDEL MED AKTIER

Bolagets aktier ar foremal for handel pa Spotlight
Stock Market. ISIN-kod for aktien &r SE0009189442.
Efter att Bolagsverket registrerat
Foretraddesemissionen kommer aven de
nyemitterade aktierna att handlas pa Spotlight Stock
Market. Sadan handel avseende de nyemitterade
aktierna som omvandlats fran BTU beréknas inledas
omkring vecka 38, 2025. Aktierna har upprattats
enligt svensk lagstiftning och d4r denominerade i SEK.

TECKNING UTAN FORETRADESRATT

Anmalan av intresse om teckning av units utan stod
av foretradesrdtt i Foretradesemissionen sker
genom att "Anmalningssedel for teckning av units
utan stéd av unitratter” ifylls, undertecknas och
skickas till Partner Fondkommission.

HANDEL MED UNITRATTER

Handel i unitratter kommer att ske pa Spotlight Stock
Market fran och med den 22 augusti 2025 till och
med den 2 september 2025. Unitrdtterna kommer
att handlas under kortnamnet FINE UR med ISIN-kod
SE0025937865. Vid forsaljning av unitratt overgar
saval den primdra som den subsididra
foretradesrdtten till den nya innehavaren av
unitratten. unitratter som inte utnyttjas for teckning
av aktier blir ogiltiga och forlorar sitt varde och
kommer att bokas bort av Euroclear efter
teckningstidens utgang.

UTSPADNING

Aktiedgare som valjer att inte utnyttja sin ratt att
teckna units i Erbjudandet kommer att spadas ut
med hogst  nyemitterade  aktier  genom
Foretradesemissionen,  vilket  motsvarar  en
utspadningseffekt om 80 procent av antalet aktier
och roster exklusive Overtilldelningsoption och 85,7
procent inklusive fulltecknad
Overtilldelningsemission. Utspadningen &r beriknad
pa antalet nya aktier (roster) till foljd av
Foretradesemissionen och eventuell
Overtilldelningsemission, dividerat med det totala
antalet aktier (roster) i Bolaget efter en fulltecknad
Foretradesemission.



VARDERING

Bolagsvardet  fore  emission vid  bestamd
emissionskurs uppgar till 3,3 MSEK.

TECKNINGS- OCH GARANTIATAGANDEN

Foretradesemissionen omfattas till 100 procent av
teckningsataganden och garantiataganden.

DIREKTREGISTRERADE AKTIEAGARE

De aktiedgare eller foretradare for aktiedgare som
pa ovannamnd avstdmningsdag var registrerade i
den av Euroclear Sweden for Bolagets rakning férda
aktieboken och som &ger ratt att teckna units i
Erbjudandet, erhaller foljande dokument fran
Euroclear Sweden:

. Sammanfattning

. en emissionsredovisning med bifogad fortryckt
inbetalningsavi,

. en sarskild anmalningssedel med bifogad icke
ifylld inbetalningsavi, samt

. en anmadlningssedel for teckning av units utan
foretradesratt.

Av den fortrycka emissionsredovisningen framgar
antalet erhallna unitratter. Den som var upptagen i
den till aktieboken anslutna forteckningen Gver
panthavare med flera underréttas separat. VP-avi
som redovisar registreringen av unitratter pa
aktiedgarens VP-konto kommer inte skickas ut.

FORVALTARREGISTRERADE AKTIEAGARE

Aktiedgare vars innehav i Finepart ar
férvaltarregistrerade hos bank eller annan forvaltare
erhaller varken emissionsredovisning eller sarskild
anmalningssedel. Teckning och betalning ska da i
stallet ske i enlighet med anvisningar fran respektive
forvaltare.

TECKNING AV UNITS MED STOD AV
FORETRADESRATT

Teckning med stdd av unitratter skall ske genom
kontant betalning senast den 5 september 2025.
Teckning genom kontant betalning skall antingen
goras med den fortryckta inbetalningsavin som
medfdljer emissionsredovisningen eller med den
inbetalningsavi som ar fogad till den sarskilda
anmalningssedeln enligt féljande alternativ:

1. | det fall samtliga pa avstamningsdagen erhallna
unitratter utnyttjas for teckning av units skall
endast den fortrycka inbetalningsavin anvandas
som underlag for teckning genom kontant

betalning. Sarskild anmaélningssedel skall ej
anvandas.

2. | det fall unitratter forvarvas eller avyttras, eller ett

annat antal unitratter an vad som framgar av den
fortryckta emissionsredovisningen utnyttjas for
teckning, skall den sarskilda anmalningssedeln
anvandas som underlag for teckning genom
kontant betalning. Anmélning om teckning genom
betalning skall ske i enlighet med anvisningar pa
den sarskilda anmalningssedeln. Den fortryckta
inbetalningsavin skall darfér inte anvandas.

Ofullstandig eller felaktigt ifylld anmalningssedel kan
komma att ldmnas utan avseende. Sarskild
anmalningssedel  kan erhdllas fran  Partner
Fondkommission per telefon eller e-post. Ifylld
anmalningssedel i samband med betalning skall
skickas per post eller lamnas pa nedanstdende
adress och vara Partner Fondkommission tillhanda
senast klockan 15:00 den 5 september 2025.
Anmalningssedlar som skickas per post bor avsandas
i god tid for att sdkerstdlla ankomst fore angivet sista
datum. En (1) sarskild anmalningssedel kommer att
beaktas. For det fall fler dn en (1) sérskild
anmalningssedel insédndes kommer den sist erhallna
att beaktas. Ovriga anmalningssedlar kommer
saledes att lamnas utan avseende. Observera att icke
utnyttjade unitratter forfaller utan varde.

Partner Fondkommission AB
Arende: Finepart Sweden AB
Lilla Nygatan 2, 411 09 Goéteborg
E-post: info@partnerfk.se

TECKNING AV UNITS UTAN STOD AV
UNITRATTER

Teckning av units utan stod av unitratter sker under
samma period som teckning av units med stod av
unitratter, det vill sdga fran och med den 22 augusti
2025 till och med den 5 september 2025. Anmalan
om teckning utan foretradesratt sker genom att
”"Anmadlningssedel for teckning av units utan stod av
unitratter” ifylls, undertecknas och skickas till
Partner Fondkommission pad adress enligt ovan.
Anmalningssedeln kan erhdllas fran Partner
Fondkommission per telefon, e-post eller genom att
ladda ned den fran Fineparts hemsida.

Ingen betalning skall ske i samband med ansékan om
teckning utan foretradesratt, utan sker i enlighet
med vad som anges nedan. Anmalningssedeln ska
vara Partner Fondkommission tillhanda senast
klockan  15.00 den 5 september 2025.


mailto:info@partnerfk.se

Anmalningssedlar som skickas per post bor avsdandas
i god tid for att sdkerstdlla ankomst fore angivet sista
datum. En (1) anmalningssedel kommer att beaktas.
| det fall fler an en (1) anmalningssedel insdndes
kommer den sist erhallna att beaktas. Ovriga
anmalningssedlar kommer saledes att lamnas utan
avseende.

TILLDELNING

For det fall inte samtliga units tecknas med stdd av
foretradesratt enligt ovan skall styrelsen besluta om
tilldelning inom ramen for emissionens hogsta
belopp.

1) | forsta hand skall tilldelning ske till tecknare som
tecknat units med stod av unitratter, oavsett om
de var aktiedgare pa avstamningsdagen eller
inte, och vid 6verteckning i forhallande till det
antal aktier de redan har tecknat i
Foretradesemissionen och, i den man detta inte
kan ske, genom lottning

2) landra hand skall tilldelning ske till tecknare som
[dmnat teckningsforbindelser for teckning av
units utan foretradesratt

3) | tredje hand skall fordelning ske till 6vriga
tecknare i forhallande till tecknat belopp, samt i
den man detta inte kan ske, genom lottning

4) | fjarde hand skall tilldelning ske till
emissionsgaranterna i forhallande till garanterat
belopp

BEKRAFTELSE OM TILLDELNING OCH
BETALNING AV TILLDELADE UNITS UTAN
FORETRADE

Besked om eventuell tilldelning av units tecknade
utan féretradesratt lamnas genom Gversandande av
tilldelningsbesked i form av en avrdkningsnota.
Betalningen skall erldggas senast tre (3) bankdagar
efter utfardandet av avrdkningsnotan. Nagot
meddelande ldmnas e;j till den vilken inte erhallit
tilldelning. Erldgges ej likvid i ratt tid kan units
komma att oOverldtas till nagon annan. Skulle
forsaljningspriset vid sadan overlatelse komma att
understiga priset enligt Erbjudandet, kan den vilken
ursprungligen erhallit tilldelning av dessa units
komma att svara for hela eller delar av
mellanskillnaden. Tilldelning ar inte beroende av néar
under anmalningsperioden anmalan inkom. |
handelse av O6verteckning kan tilldelning utan
foretrade komma att utebli eller ske med ett lagre
antal units an vad anmalan avser.

AKTIEAGARE BOSATTA UTANFOR SVERIGE

Aktiedgare bosatta utanfor Sverige (avser dock ej
aktiedgare bosatta i Australien, Hongkong, Japan,
Kanada, Nya Zeeland, Singapore, Sydafrika, USA eller
annat land dar deltagande i Erbjudandet helt eller
delvis ar foremal for legala restriktioner) och vilka
dger ratt att teckna i Erbjudandet, kan vanda sig till
Partner Fondkommission enligt ovan for information
om teckning och betalning.

BETALDA OCH TECKNADE UNITS ("BTU”)

Teckning och betalning registreras hos Euroclear
Sweden sad snart detta kan ske, vilket normalt
innebar nagra bankdagar efter betalning. Darefter
erhdller tecknare en VP-avi med bekraftelse att
inbokning av BTU skett pa tecknares VP-konto.
Betalda tecknade units benamns BTU pa VP-kontot
till dess att nyemissionen blir registrerad hos
Bolagsverket. Aktiedgare vilka har sitt innehav
registrerat  via depa hos bank eller
fondkommissionar  erhaller  information  fran
respektive forvaltare.

HANDEL MED BTU

Handel med BTU kommer att ske pa Spotlight Stock
Market fran och med den 22 augusti 2025 till dess
att Erbjudandet registreras hos Bolagsverket.
Betalda och tecknade units kommer att handlas
under kortnamnet FINE BTU med ISIN-kod
SE0025937873.

LEVERANS AV NYA AKTIER

Sa snart aktiekapitalshojningen har registrerats hos
Bolagsverket omvandlas BTU till aktier utan sarskild
avisering fran Euroclear Sweden. For de aktiedgare
vilka har sitt innehav forvaltarregistrerat kommer
information fran respektive forvaltare.

OFFENTLIGGORANDE AV UTFALLET |
ERBJUDANDET

Omkring den 9 september 2025 kommer Bolaget
offentliggora utfallet av Erbjudandet.
Offentliggbrandet kommer att ske genom
pressmeddelande och finnas tillgangligt pa Bolagets
hemsida.

RATT TILL UTDELNING PA DE NYA AKTIERNA
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De nya aktierna medfor ratt till vinstutdelning forsta
gangen pa avstamningsdag for utdelning som infaller
narmast efter det att Foretrddesemissionen
registrerats hos Bolagsverket under forutsattning att
de nya aktierna blivit registrerade och inférda i den
av  Euroclear Sweden forda aktieboken pa
avstdmningsdagen for sadan utdelning.

OATERKALLELIG TECKNING

Teckning av units, med eller utan stéd av unitratter,
ar oaterkallelig och tecknaren far inte aterkalla eller
dndra en teckning av units, savida inte annat foljer
av Memorandumet eller tillamplig lag.

OVRIG INFORMATION

Partner Fondkommission agerar finansiell radgivare
och emissionsinstitut i anledning av
Foretradesemissionen. Att Partner Fondkommission
ar emissionsinstitut innebar inte att Partner
Fondkommission betraktar den som anmalt sig for
teckning av units i Foretradesemissionen som en
kund. Darmed kommer Partner Fondkommission
inte att kundkategorisera tecknaren eller genomfora
en passandebedémning i enlighet med lagen
(2007:528) om vardepappersmarknaden avseende
denna teckning.

For det fall ett for stort belopp betalats in av en
tecknare for units kommer Bolaget ombesorja
aterbetalning av  6verskjutande belopp. Om
teckningslikvid inbetalas for sent, ar otillracklig eller
betalas pa ett felaktigt satt kan anmalan om teckning
komma att lamnas utan beaktande eller teckning ske
med ett ldgre belopp. Betald likvid som ej tagits i
ansprak kommer i sa fall att aterbetalas. Ingen ranta
utgar pa sadan likvid. Férutom vad som uttryckligen
anges hari har ingen finansiell information i detta
Memorandum reviderats eller granskats av Bolagets
revisor.
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Verksamhetsbeskrivning

Kort om Bolaget

Finepart ar ett foretag som utvecklar och séljer
maskiner for tillverkning av komponenter med
mycket hog precision. Bolaget har utvecklat en
teknologi som baseras pa traditionell vattenskarning
dér designen skalats ned till mikroniva, kallad
mikrovattenskdrning, vilket d&r en metod dar fina
sandkorn tillsatts till vattenstralar med mycket hogt
vattentryck, och darigenom skapar tunna
skarstralar.

Finepart har baserat pa sin teknologi utvecklat
verktygsmaskinen Finecut, som enligt Bolagets
beddémning har formagan att tillverka komponenter
med en noggrannhet som &r cirka tio ganger battre
jamfort med traditionell vattenskdrning. Detta
innebar att vattenskdrningsprocessens  unika
fordelar harigenom ocksa kan tillampas for
finmekanik. Kombinationen hog precision och
svarbearbetade material passar val in for omraden
med hoga precisionskrav  sdsom  exempelvis
medicinteknik,  elektronik  samt  flyg- och
rymdindustrin.

konsument- och
pressat granserna for

Miniatyriseringen av
industriprodukter har

) f;’:eg/g ;‘

“Finecutmaskinen dr en Idttanvédnd maskin med hég

konventionella maskinbearbetningstekniker och lett
till utvecklingen av mer industrialiserad
mikrobearbetningsutrustning. Material med alltmer
extrema egenskaper utvecklas i snabb takt, med
okad produktprestanda som féljd, blir en central del
i Bolagets konkurrenskraft. Dagens mer etablerade
mikrobearbetningstekniker uppfyller inte behovet
av att kunna bearbeta precisionskomponenter som
under tillverkning inte  far  forlora  sina
materialegenskaper. Fineparts produkt Finecut ar en
verktygsmaskin for kall precisionsbearbetning och
mojliggor tillverkning av sma komponenter i
avancerade material, utan materialpaverkan.

Att Finecuts metod ar kall innebar att materialet som
bearbetas inte fordndras vid bearbetning.
Konkurrerade tekniker pa marknaden sasom
tradgnistning och laser &r inte kalla metoder. Dessa
processer bortfér material genom upphettning 6ver
smélttemperatur. Detta innebar att bearbetade
komponenter far ett osmalt ytskikt med en
varmepaverkad zon under ytan, vilket i sin tur ger
forandrade materialegenskaper som till exempel
mikrosprickor.
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Den nuvarande marknaden kannetecknas av flera
konkurrerande metoder som anvander
skarprocesser, vilka har en paverkan pa
materialegenskaperna. Detta kan resultera i
potentiella problem sasom sprickor och spanningar
som kan  forandra  materialprestandan i
slutprodukten. Med 6kande anvandning av de nya
materialen ©6kar ocksa medvetenheten hos
anvandarna om dessa utmaningar. Bolaget
identifierar att denna ¢kade medvetenhet gradvis
okar intresset for Fineparts teknologi.

Dessutom uppmarksammar Bolaget att
konkurrerande metoder ofta &r tidskravande vid
bearbetning och vid byte av material. Vidare kraver
de vanligtvis erfarna operatorer, vilket resulterar i
hogre kostnader for de tillhandahallna tjansterna.

Bolaget har utvecklat ett avancerat maskinsystem
inom mikrovattenskarning, som uppnar toleranser
pa en hundradels millimeter jamfort med traditionell
vattenskdrning som normalt nar toleranser pa
tiondels millimeter. Denna precision uppnas utan att
dventyra materialets fysiska egenskaper och utan
krav pa efterbehandling. Detta gor systemet
kostnadseffektivt, och Finepart har demonstrerat
exempel dar kunder har upplevt besparingar pa éver
80 procent genom att 6verga till Finecutmaskinen.

Finecut ar ocksa helkapslad, vilket gor det mojligt att
placera  maskinen i kansliga miljoer dar
konventionella vattenskarningsmaskiner inte kan
anvandas. Maskinen kan utféra flera olika
funktioner, sdsom borrning, skarning, svarvning och
frasning.

Finepart Sweden AB grundandes 2012. Sedan dess
har Bolaget byggt upp ett omfattande natverk av
representanter med egna saljresurser. Bolaget har
idag flera stora internationella féretag som kunder
och flertalet dialoger med liknande kunder.

Bolaget har etablerat en narvaro bade nationellt och
internationellt, med huvudkontor i Sverige och
agentavtal for forsaljning av Bolagets produkter och
tjanster i USA (Arizona, New England, Kalifornien,
Nevada, New Mexico, Texas, Florida, Georgia,
Alabama och Tennesse), Kanada, Storbritannien,
Irland, Frankrike, Schweiz, Italien, Osterrike, Israel,
Marocko, Tunisien, Algeriet och Turkiet, Italien,
Ungern, Rumanien, Sydkorea och Mellandstern. Per
datum for detta memorandum finns 43 salda
Finecutsystem.

Fineparts malsattning ar organisk I6nsam tillvaxt
med hjalp av 6kad marknadsbearbetning och ¢kade
personalresurser. En sald maskin medfor omkring 3—
5 MSEK i intakter och omkring 300 KSEK i
eftermarknadsintakter per ar. System som ar ute pa
marknaden genererar |6pande
eftermarknadsintakter. Bolagets kostnadsstruktur
har ocksa anpassats under 2024, och har minskat
med cirka 0,5 MSEK per manad fran februari 2024.

Bolagets tillvaxt har uppnatts genom att bygga upp
ett agentnatverk och genom direkt forsaljning, vilket
har genererat fler sdlda maskiner, ©kad
eftermarknad och fler kommersiella skaruppdrag.
Fineparts vision ar att bli varldsledande leverantor
inom mikrovattenskarning.

En optimerad forsaljningsprocess och
effektiviserad organisation

Ny kvalificeringsprocess

Bolaget har implementerat en ny
kvalificeringsmodell som resulterat i snabbare och
tydligare insikter i vilka kunder som &r redo att ga
vidare till proof-of-concept ("POC”), baserat pa
kriterier s& som processtid, kostnad och
investeringsvilja. Omkring 80 procent av kunderna
betalar nu for dessa POC:ar, vilket okar
sannolikheten  till affar, reducerar Bolagets
kostnadsbas och gor det mojligt att fokusera
resurserna pa affarer med hog potential.

Vidare har Bolaget dven etablerat nya samarbeten
for att oka inflodet av potentiella nya affarer. Ett
partnerféretag bearbetar marknaderna i Norden,
Baltikum, Osteuropa, Spanien och Portugal, parallellt
med  att ett  brittiskt bolag  hanterar
nykundsbearbetning i Storbritannien. Bolagets
hemsida fortsdtter att organiskt generera nya
potentiella kunder, som snabbt kvalificeras enligt
Bolagets nya kvalificeringsprocess. Dessa initiativ har
lett till en dubblering av antalet leads under de
senaste sex manaderna, dar flertalet genererat
moten. Med den forbattrade kvalificeringsprocessen
ar nu merparten av Bolagets provskarningar
fakturerbara. Dessa ar kopplade till kunder med en
tydlig investeringsplan inom 12 manader, vilket ger
bade battre resursanvandning och 6kad ekonomisk
kontroll.

Utveckling och effektivisering av saljnatverket
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Under det gangna aret har Bolaget &ven
omstrukturerat sitt aterforsaljarnatverk. En inaktiv
agent i Schweiz och Osterrike har fasats ut, och en
ersattare ar nu pa plats. En ny agent i Nederlédnderna
och Belgien har etablerats, samt en ny representant
for tre stater i USA. Teamet i Storbritannien har
forstarkts med en erfaren maskinsdljare och
utvardering av ytterligare tva nya agenter i USA och
en i Sydafrika har paborjats.

Bolagets representanter har tilldelats utokat ansvar
for forsaljningsutvecklingen och arbetar nu mot
tydliga nyckeltal fér de viktigaste stegen i
forsaljningsprocessen. For att starka uppfoljning och
engagemang har Bolaget dven infort regelbundna
moten varannan vecka. Vidare har Bolaget ocksa
under ar 2025 initierat fordjupade utbildningar av
representanterna. | denna utbildning belyser man
Bolagets utbud, framgangshistorier,
forsdljningsprocesser och saljpitchar. Hittills har 13
sdljare  och applikationsingenjérer  fran tre
representanter utbildats och merparten av de dvriga
planeras att utbildas under andra halvan av ar 2025.

Under ar 2024 har ocksa vissa befattningar lamnats
vakanta, bland annat har rollen som séljchef for
Europa inte ater rekryterats. Trots detta har antalet
och genomflodet av antalet potentiella kunder okat
vilket pavisar en positiv effekt av tydliga
effektiviseringsatgarder.
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Fem Finecutsystem lanserade och levererade — mer pa gang

Befintliga Finecutsystem

Sedan lanseringen har Finepart utvecklat en méngd konfigurationer och i modulér design som idag finns pa
marknaden och dagligen hjalper kunder att |6sa problem eller skapa nya mojligheter. Inom dagens Finecut-
program ingar en 3-axlig maskin, tva varianter av fyraxliga maskiner och tre varianter av 5-axliga maskiner.

3 axis W 4axis- type A 4 4 axis - type B W 5 axis, type B4X W 5 axis, type ABX A 5 axis, type CBX

500x500x80mm 500x500x80mm, 360" 500x500x80mm, +45° 500x500x80mm, +45°, +360° 500x500x80mm £15°, £ 15° 500x500 mm, +45°, £360°

For att ytterligare underlatta for kunder har en mangd alternativ utvecklats och levererats. Dessa utgor viktiga
komponenter i Fineparts erbjudande av |6sningar till framtida kunder och har en positiv paverkan pa bade
offertprocessen och leveranstiderna.

Nya Finecutsystem

Under aret har Finepart breddat sortimentet med tre strategiskt viktiga tillskott: den kompakta instegsprodukten
UCUT, den storre Finecut WMC1000Il med utdkat skarbord, samt Bolagets mest flexibla |[6sning Finepart — Tailor
Made Design, som dven kan utrustas med robot for obemannad tillverkning.

Tillsammans skapar dessa system en unik produktportfélj som moter olika kundsegment — fran kostnadseffektiva
instegslosningar till avancerad hogvolymsproduktion. Detta starker Fineparts position som nischledare och
Oppnar for accelererad tillvéxt pa en global marknad med 6kande krav pa precision och automation.

Finepart’s offerings

pcuT™
3-axis Finecut with work area of 500x500 mm. This machine is not upgradable to more axis.

Finecut WMC500II

3-axis, 4-axis type A, 4-axis type B, 5-axis type ABX, type B4X and type CBX.
Work area of 500x500 mm.

Possible to buy Option with world class of accuracy £1.5pm.

Finecut WMC100011
3-axis, 4-axis type A, 4-axis type B and 5-axis type ABX
Work area of 500x1000 mm

Finepart - Tailor Made Design
Axis configurations and set-up defined for tailor made machine based on Customer demands. 15




Historiska milstolpar

2006
-Bolaget Finecut AB grundas.

2007-2008

-Finecut tar 6ver en patentportfolio inom
mikrovattenskarning.

-Finecut utvecklar eget skarsystem.

2009

-Finecut presenterar den férsta kommersiella
tillgangliga mikrovattenskarmaskinen.

- Bolaget erhaller sin forsta order.

- Far via EU-projekt finansiellt stéd 163 KEUR

2010

-Finecut uppmarksammas i saval svensk
verkstadspress som i internationella
publikationer, daribland Commercial Micro
Manufacturing.

-Bolagets produkt utges till “manadens
produkt” i tidningen Today’s Medical
Developments.

-Bolaget erhéller finansiellt stod fran Vinnova
och Tillvaxtverket om 1,2 MSEK.

2011
-Bolaget sdljer fem maskiner under aret och
paborjar en internationell expansion.

2012

Finepart Sweden AB grundas av Christian
Ojmertz, Don Miller och Roland Ohlander.
Genom en budgivning férvarvas inkramet samt
alla immaterialrattsliga tillgangar i Finecut AB.

2013

-Finepart paborjar utvecklingen av en ny
teknikplattform.

-Bolaget borjar bygga upp ett natverk att agent-
och aterférsaljare.

2014

-Bolaget séljer fem maskinsystem och utfor
flera legouppdrag.

-Levererar forsta 5-axliga Finecut-maskinen
-Ingar trearigt distributionsavtal med en tysk
distributor som dven képer tva maskiner och
etablerar ett democenter

-Beviljas cirka 0,5 MSEK i EU-medel genom
projektet Horizon 2020, SEM Instruments.

2015

-Bolaget genomfér en stor omstéllning, bade
vad géller forsaljningsstrategi och hanteringen
av agent- och aterforsaljarnatverk.

-Nytt huvudkontor och kundcenter etableras i
Bollebygd

2016

-Bolaget erhaller en order fran SKF Aerospace
om 3,2 MSEK.

-Bolaget erhaller en order fran schweiziska
Dohner om 2,8 MSEK.

- Bolaget noteras pa Aktietorget

2017

-Agentavtal ingas for bearbetning av
marknaderna: Frankrike, Schweiz, Italien,
Osterrike och Turkiet.

-Erhaller en order fran klocktillverkare Hublot
om cirka 2,7 MSEK.

-Erhaller en order fran Google om cirka 2,7
MSEK.

2018

-Ingér agentavtal for den nordvéstra
marknaden i USA

-Ingar samarbete med Brogren Industries AB
som ar en betydande leverantor inom
flygindustrin.

2019

-Erhaller en order fran ett svenskt
verkstadsbolag med ett varde 6ver 3,0 MSEK
-Ingar nytt agentavtal for Schweiz

-Finepart erhaller ett bidrag fran Vinnova pa 0,5
MSEK for vidareutveckling av Finecutmaskinen
for flygindustrin.

2020

-Erhaller en order pa en 5-axlig maskin fran
Apple

-Bolaget tecknar ett agentavtal for Hongkong,
Macau och Kina

2021

-Bolaget tecknar fyra nya agentavtal under 2021
for Italien, Israel, Sydkorea samt Mellanostern
inkluderande Bahrain, Férenade Arabemiraten,
Kuwait, Oman och Qatar.

2022

- Bolaget levererar totalt tio Finecut-system till
kunder i Sverige, 6vriga EU och USA under
verksamhetsaret

-Bolaget 6kar vasentligt sin
eftermarknadsforsaljning genom en storre
installerad maskinbas samt 6kad efterfragan pa
uppdragsskarningar fran potentiella
maskinkunder

2023

-Bolaget mottar tre maskinordrar, en till en
kund i Vietnam motsvarande 3,7 MSEK, en till
en kund i Danmark motsvarande 4,7 MSEK och
en till en kund i Frankrike motsvarande 4 MSEK.

2024

-Bolaget erhaller en optionsorder fran en
svensk kund om 0,75 MSEK.

- Bolaget erhaller en skarorder om 2,1 MSEK
- Den extra bolagstamman beslutar att
genomfora en foretradesemission.

- Bolaget erhaller en eftermarknadsorder om
0,9 MSEK.

-Ett Finecut-system saljs till en amerikansk kund
for 4,4 MSEK.

- Ett Finecut-system saljs till ett ledande
amerikanskt bolag inom spektroskopi for 4,7
MSEK..

2025

-Bolaget erhaller en eftermarknadsorder om 0,5
MSEK.

- Ett Finecut-system saljs till en amerikansk
kund for cirka 6,5 MSEK.

- Ett Finecut-system saljs till en fransk kund
inom lyxsegmentet for totalt cirka 5 MSEK (tva
forsaljningstillfallen under juli).

- Ett Finecut-system saljs till Max Planck
institute i Tyskalnd for cirka 5.1 MSEK.

Affarsidé & Mission

Utifran marknadsbehov utveckla och tillverka
marknadsledande mikrovattenskarningssystem av
hog kvalitet for flexibel hogprecisionsbearbetning
och icke termisk skdrning for den globala
marknaden.

Vision

Fineparts vision ar att genom upplevd kundnytta
uppna en ledande marknadsposition for avancerad
produktframstallning, baserat pa kvalitet, kunskap,
och teknikdrivande innovationer.
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Fineparts styrkor och konkurrensfordelar

Teknologi  med hdgteknisk nivd och starka
konkurrensférdelar

Med formaga att skara praktiskt taget alla material
utan materialpaverkan till de precisionskrav som
krdvs inom finmekanisk precisionstillverkning,
erbjuder Finecutmaskinen nya mojligheter att nyttja
hogpresterande material i produktutvecklingen.
Maskinens ledande grad av miniatyrisering
kombinerad med avancerade maskinrérelser gor
maskinen flexibel fér anvandningsomraden inom ett
mycket brett spektrum som bland annat inkluderar
finmekaniska applikationer inom medicinteknik,
optik, mekatronik, greentech, deeptech och
elektronik, samt rymd och flygindustrin.

Finecut har flera produktférdelar som gor den unik
gentemot konkurrerande produkter.

e Enkelinstallation, uppstart och drift

e Intuitivt anvandargranssnitt

e Samma verktyg till alla material

e  Praktiskt taget alla material kan skaras —
dven i kombination

e Framtida mojligheter till uppgraderingar
och ytterligare optioner

Genom att maskinen har ett mycket stabilt skdrbord
och med en unik uppbyggnad enligt principer for en
verktygsmaskin, sa mojliggdrs en stor bredd av
applikationsomraden. Maskinen har ledande
formaga till precisionsskarning av sma komplexa
produkter.  Dartill  mojliggér den  robusta
konstruktionen  dven  hantering av  stora
arbetsstycken, i vilka precisionsbearbetningar av hog
komplexitet kan géras med samordnad rorelse av
manga maskinaxlar.

Ovanstaende ger mojlighet att dven introducera
vattenskarning i en kanslig maskinverkstad, som
komplement till traditionell skdarande bearbetning,
sasom borrning, frasning och svarvning. Kombinerar
man detta med kraftfullare munstycken kan
maskinen aven anvandas till grovbearbetning av
mycket harda material, exempelvis hardat
verktygsstal eller nickellegeringar som vid normal
bearbetning med keramiska verktyg har mycket dyra
verktygskostnader.

P

[

>

Latt att lara
Enkel installation, uppstart och drift

Materialbearbetning
Praktiskt taget alla material kan
skaras — aven i kombination

Avancerad maskinstyrning
Positionering pa £2,5 um
Repeterbarhet pa +2 um

Snabb uppstart
Varje skadrning kan snabbt initieras
och startas

Icke ledande material
Kraver inte att elektriskt ledande
material anvands for bearbetning

Kostnadseffektiv

Upp till 30% billigare an
konventionella mikrobearbetnings-
processer

Icke-termisk skarning

Ingen varme genereras under
skarning och lamnar darfor
materialegenskaperna intakta och
utan paverkan av ytan

Ultrafin skarbredd

Skarstrale med en snittdiameter pa
0,2 mm med tillverkningstolerans
inom £10 um

Flexibel maskinbas — modulariserad
design

Systemet kan kompletteras med
olika funktionaliteter som matning
och aktiva fixturer

Axelomraden for skarande rorelse

3-, 4, eller 5-axlig skarning for
individuella kundapplikationer
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Affarsmodell

Fineparts affarsmodell bygger pa att sélja
mikroskarsystem  till  potentiella kunder pa
varldsmarknaden. Bolaget bedémer sina
betalningsvillkor som konkurrenskraftiga da de
bygger pa att 45 procent av kopeskillingen betalas
vid erhallen order, 45 procent da systemet lamnar
fabriken och 10 procent efter att systemet ar
installerat och kundens personal har utbildats.
Denna modell ger en kassaflddesneutral tillverkning.
Kunden kan, utover Bolagets standardmaskiner,
dven vidlja bland en mangd tillbehorssystem for
utokad funktionalitet. D& kunder ibland kraver
funktioner som inte redan utvecklats, bistar Bolaget
med produktutveckling. Kostnaden for detta
utvecklingsarbete adderas pa priset, samtidigt som
Bolaget behaller daganderatten till den slutprodukt
som utvecklingen resulterar i. Darmed utvecklar
Finepart hela tiden mer funktionalitet som Bolaget
kan erbjuda dven till andra kunder. Dessa funktioner
ar normalt sett fullt bakatkompatibla vilket ger
mojlighet till uppgraderingar till befintliga kunder
och darmed merforséljning Detta ger &dven en
konkurrensfordel da kunden ser en mojlighet att
vidareutveckla sin affair med uppgradering till
senaste teknik.

En viktig del av Fineparts affar ar eftermarknad. Néar
maskinen  anvands  forbrukas  munstycken,
slipmedel, hogtryckstdtningar med mera. Har
genereras intakter fran  serviceavtal samt
forbruknings- och reservdelar. Med okat antal
levererade maskiner okar dven intakter fran
eftermarknaden. Mogna foretag inom det mer
traditionella vattenskarningssegmentet och med
manga salda maskiner kan ha cirka 20 procent eller
mer av sina intdkter fran eftermarknaden.
Eftermarknadsintakterna genereras lang tid efter att
Bolaget levererat sina maskiner. Bolaget har idag
maskiner som varit i bruk hos kund i mer an tio ar
och fortfarande genererar intakter.

For att o©ka kunskapen pad marknaden om
mikrovattenskarning, eller i vissa fall lata kunden fa
starta sin mikrovattenskarning under ledtiden for sin
maskin, sa sdljer Finepart &ven tjansten att
kontraktsskdara komponenter. Dessa komponenter
levereras till olika industrier runt om i Europa.

Strategi

Bolagets forsaljning genereras genom
direktforsaljning fran egna siljare samt fran
agenter/distributorer. Fineparts strategi for att
mojliggdra expansion ar att implementera foljande

tvastegs kommersialiseringsplan.

Steg 1: Finepart avser att fortsdtta att oka
kundbearbetningen samt marknadsbearbetningen i
lander dér Bolaget redan har dedikerade saljagenter.
Dessa lander inkluderar for narvarande Kanada,
Storbritannien, Irland, Frankrike, Schweiz, Italien,
Osterrike, Israel, Marocko, Tunisien, Algeriet och
Turkiet, Italien, Ungern, Ruménien, Sydkorea och
Mellanéstern. | USA finns for narvarande
representanter  fér  Arizona, New England,
Kalifornien, Nevada, New Mexico, Texas, Florida,
Georgia, Alabama och Tennesse. Primart kommer
detta att bestd i att 6ka forstaelsen fér Fineparts
teknik, Oka narvaron i dessa territorier samt
generera nya affarsmojligheter. Vidare kommer
Finepart fortsatta att arbeta med sin narvaro pa
internet via hemsida och sociala medier samt skicka
ut ett stérre antal utskick till befintliga och
potentiella kunder, agenter och distributorer.
Bolaget justerar ocksa sin kvalificeringsprocess vilket
innebar att mojligheter som inte passar Bolagets
process rensas bort i ett tidigt skede. Primart
kommer detta att besta i att oka forstdelsen for
Fineparts teknik, 6ka narvaron i dessa territorier
samt generera nya affarsmojligheter. Vidare
kommer Finepart fortsatta att arbeta med sin
narvaro pa internet via hemsida och sociala medier
samt skicka ut ett storre antal utskick till befintliga
och potentiella kunder, agenter och distributotrer.

Steg 2: Fineparts strategi ar att fortsatta det arbete
som pagar och som beskrivs under steg 1. Antalet
representanter for lander/stater som fornarvarande
inte tdcks och som betraktas som intressanta
kommer fortsatta att fyllas pa med representanter.
Vissa representanter kommer dven att bytas ut om
de inte levererar resultat. Dessutom kommer
Bolaget fortsatta sin narvaro pa teknikméassor och
seminarier. Nagra av dessa evenemang kan vara de
storre internationella massorna som passar var
process.
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Skalbarhet av Finepart: For narvarande anvander
Bolaget ett antal storre flexibla nyckelleverantérer
och monteringsféretag vid tillverkning av varje
Finecutmaskin. Strategin ar att vid en o&kad
efterfrdgan pa produkten uttka och bredda dessa
samarbeten. Dessa samarbeten borgar for hjalp vid

utveckling och en méjlig snabb volymakning.
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Organisation och ledning

Fineparts ledning bestar VD och forsaljningschef Lars utveckling, operations samt ekonomi och
Darvall, Operationell chef Thorbjorn Johapsson, och administration. Nedan illustreras Bolagets operativa
CTO (Chief Technology Officer) Christian Ojmertz. organisationskarta.

Organisationen ar uppdelad i fyra olika operativa
funktioner: forsaljning och marknadsféring,

Fineparts operativa organisationskarta

VD

- w ]

Marknad & ‘ Operations ‘ ‘ R&D ‘ Ekonomi/HR/Admin.
Forsaljning
—{ Representanter ‘ || Extern Interna samt Interna samt
produkttillverkning externa resurser externa
resurser

—{ Egen forsaljning ‘

—{ Demo Center




Forsaljning- och marknadsfunktioner

Finepart verkar till stor del via agenter och
distributorer. Dessa foretag har lokal férankring och
ar experter att sdlja inom sitt specifika territorium
och dess kultur. Fineparts roll ar i dessa fall att stotta
territorierna med framfor allt kunskap om tekniken
och mojligheterna med Finecut-systemet. | samband
med detta sa overférs dven kunskap och idéer
mellan de olika territorierna.

Lokal tillgang till service och support ar viktig for att
kunden skall kdnna sig trygg att inforskaffa ny
teknologi. Formaga att hantera dessa funktioner ar
en viktig del i kravbilden for agenturer pa nya
geografiska marknader.

Finepart bedriver daven forsaljning direkt till slutkund
utan mellanhand. De marknader som framfor allt ar
i fokus for detta arbete ar de nordiska landerna samt
lander som annu saknar en lokal
forsdljningsorganisation.

Forsdljningen ar delvis uppsotkande forséljning
kompletterat med madassor, seminarier och digital
marknadsforing. | takt med att Bolaget intensifierar
sina aktiviteter pd marknaden oOkar aven direkta
forfragningar fran potentiella intressenter pa den
globala marknaden.

Bolaget ar nara involverat i alla
forsaljningsprocesser, dar Bolagets representanter
medverkar i kundbesdk och relationsbyggande
aktiviteter. Bolaget saljer cirka 50 procent via
distributorer och 50 procent genom

direktforsaljning.

Leveransstrategi

Finepart arbetar kontinuerligt och fokuserat med
att minimera riskerna for leveransproblem och
efterféljande forseningar i produktionsprocessen.
Bolaget arbetar exempelvis med att erbjuda
kunder som har bestdllt ett Finecut-system
uppdragsskarning under tiden sjalva systemet
byggs. Pa denna forsaljning har Bolaget ett
tackningsbidrag  om 70-80 procent och
mojligheten att erbjuda kunden denna |6sning

minskar ocksa risken for Bolaget att forlora affarer
i det fall tillverkningsprocessen skulle forsenas.

D Telemarketing
\\. Saljkontakt via uppsdkande

telefonkontakt till 1ampliga foretag

Finepart websida
Kontinuerligt uppdaterad hemsida

for att fanga potentiella kunder

Youtube filmer
Informativa filmer for att illustrera

produkterna och dess resultat
visuellt, fanga allmanhetens intresse
och hoja medvetenheten om
Finepart

r- Face-to-Face

Personliga moten med potentiella
kunder hos kund,
agenter/distributorer och pa massor
och konferenser

Publikationer

|E| Publicera artiklar i tekniktidningar

som distribueras pa den globala
marknaden

. Sociala medier
Anvéanda vara professionella natverk

som till exempel LinkedIn for att 6ka
kunskapen om Finepart

Utover att erbjuda kunden mdjlighet till
uppdragsskarning under tiden de invantar sin
leverans arbetar Bolaget ocksa aktivt med sina
leverantorer genom bland annat avropsavtal och
konsignationslésningar for att minimera risken for
forseningar.

21



Marknad- och kundsegment

Fineparts potentiella kunder verkar inom en mangd
olika branscher och tillverkar olika typer av
komponenter. Den gemensamma namnaren ar att
kunderna  bedriver tillverkning med hogt
foradlingsvarde, som kraver hog precision. Nedan
anges nagra exempel pa potentiella kunder.

Prototyptillverkare

Tillverkare av olika former av prototyper for
utvecklingsrelaterade projekt och har ofta ett stort
behov av flexibilitet, snabbhet och enkelhet for
framstallning av funktionella detaljer. Mgjligheten
att anvdnda nya material ar ofta avgérande. Ofta
sma serier och krav pa korta ledtider.

Drivande faktor: Flexibilitet och nya mojligheter

Flyg- och rymdindustrin

Tillverkare av delar till flyg- och rymdindustrin har
generellt hoga krav pa bade precision och
materialegenskaper. De arbetar ofta med
avancerade legeringar och kompositmaterial,
foretradesvis kolfiber, men dven keramer, komposit-
och kompound material.

Drivande faktor: Kvalitet

Medicinteknik

Tillverkare av medicinteknisk utrustning arbetar ofta
med extrema funktionsmaterial som latt paverkas av
bearbetningsprocesser som exempelvis avger hog
varme. Foradlingsgraden dr normalt hog.

Drivande faktor: Mojligheter och problemldsning

Finmekaniska verkstdder och verktygsmakare
Verkstader som tillverkar finmekaniska delar i olika
material och tjocklek ar en potentiell kundgrupp. De
anvander i stor utstrackning en traditionell

tradgnistmaskin idag, men som med fordel kan
kompletteras med en mikrovattenskarningsmaskin.

Drivande faktor: Marknadsbreddning, flexibilitet
och tillverkningskostnad

Materialleverantérer

Tillverkare av avancerade material med tillskapade
speciella egenskaper behover erbjuda mojligheter
att kunna nyttja materialet till produktframstalining
med bibehallna egenskaper.

Drivande faktor: Kvalitet och kostnad

Elektronikindustrin

Har ofta komplexa materialkombinationer dar
precision och yt-integritet ar avgbrande for
slutproduktens funktion. Bearbetar dven harda och
spréda material.

Drivande faktor: Kontaktfri tillverkning och
miniatyriseringsgrad (formnara
komplexgeometrier)

Greentech

Anvander nya specialdesignade material med hoga
krav pa bibehallna egenskaper samt hog integritet
for att sdkerstalla dnskad funktionalitet.

Drivande faktor: Kvalitet och mojligheter

Deeptech

Verksamheter i start-up fasen som tillhandahaller
nya lésningar baserat pa vetenskapliga eller tekniska
|6sningar i avancerade material.

Drivande faktor: Kvalitet och mojligheter

Exemplen ovan ar inte uttommande och det finns en
generell trend inom industrin att utvecklas mot
tillverkning av mindre enheter, &ven kallad
miniatyrisering. Det ar mycket troligt att ytterligare
industrier kommer att utvecklas som har behov av
att tillverka mindre komponenter med extremt hog
precision.
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Skillnaden mellan mikrovattenskarning och traditionell vattenskarning

Mikrovattenskarning ar ett nytt tillampningsomrade som 6ppnar upp for att anvanda vattenstraleteknik inom
finmekaniska tillampningar. For att geometrier i fina detaljer (komponenter i mikro- och meso-storlek) ska
kunna skdras med hogre precision har skarsystem utvecklats vilka har miniatyriserats och optimerats for hog
processprecision och minimal verktygsdiameter. For att na den precision som kravs pa detaljerna maste
mikrovattenskarningsmaskinerna dessutom ha en annorlunda maskinkonstruktion. Konstruktionen ska
sakerstalla att verktygets rorelse gentemot arbetsmaterialet ar mycket precis. Maskinen maste ocksa vara

anpassad for speciella fixturldsningar. En traditionell vattenskarningsmaskin har normalt arbetsbord och
skarbord i separata strukturer, medan det ar av vikt i mikrovattenskarmaskinen att alla komponenter, fran
arbetsmaterial till verktyg, ar precist mekanisk kopplade. En framgangsfaktor for Finecutmaskinerna har varit
Bolagets erbjudande av kundanpassade innovativa fixturer som med hjalp av extra servoaxlar kan bearbeta
arbetsstycken med hog formkomplexitet for skapande av battre atkomlighet och geometri.

Skillnader i typiska storheter mellan traditionell vattenskarning och mikrovattenskarning

23




Inecut daren ldttanvand prod
m ger stor flexibilitet i
oduktionsprocessen”

\

’.,.;

; Fm

En

1l
l
N




Patentportfdlj
Indien Patent 8028/DELNP/2014 “Cutting Heads”

Bolaget besitter en patentportfolj som avser att . U
avser uppbyggnad av skarsystem som mojliggor

skydda dess I6sningar och produkter. Patenten listas

miniatyrisering av mikroskdrssystem. Patentet ar
nedan:

giltigt till 2033.

European Patent 2097223 ”"Waterjet Device”

avser 16sning for mojliggrande av en kompakt European Patent 2509750 och United States Patent

konstruktion av hogtryckskrets som kan integreras 9156133 “A waterjet assembly comprising a

med en kompakt pump i maskinen som mojliggor structural waterjet nozzle

noggrann styrning av tryck och floden. Patentet ar avser uppbyggnad av skarsystem som mojliggor

giltigt till december 2027 miniatyrisering av mikroskarssystem. Patenten ar

giltiga till november 2026 (Europa) samt mars 2028

European Patent 1963051 och United States Patent (USA).

8439726 “Cutting Heads”

avser uppbyggnad av skirsystem som mojliggor European Patent 2825351 ”“Abrasive Jet System

miniatyrisering av mikroskarssystem. Patenten ar avser metod for beredning och kontinuerlig matning
giltiga till november 2026 (Europa) samt mars 2028 av mycket finkornig sand som en slurry vilket
(USA) mojliggor ytterligare miniatyrisering av
skarprocessen. Patentet ar giltigt till mars 2033.
2019 har US Patent 10252399”Abrasive Jet System”

med samma funktion beviljats.

EP1963051, US84397266 BB,

Cutting Heads INO2114CN2008 A USA och EU Godkénd 2006

Cutting Heads INO2114CN2008 A Indien Godkénd 2022

Waterjet Device EP2097223 B1 EU Godkénd 2007
E02825451 B1, US2015031270,

Abrasive Jet System JP2015512793 T2, USA, EU, Japan och Indien Godkand 2015
IN8028/DELNP/2014

Waterjet Assembly Comprising A oo 00760 g1 Us9156133 BB USA och EU Godkind 2010

Structural Waterjet Nozzle
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Marknadsoversikt
Den globala marknaden

Den globala marknaden for abrasiv
mikrovattenskarning ar fortfarande i sin linda, och
det finns for nérvarande inga globala
marknadsundersokningar att stodja sig pa. Dock
finns det processer som &r etablerade inom
narliggande omraden, dar Fineparts teknologi har en
kompletterande roll som kan ge insikt om bolagets
potential i form av uppskattade delvolymer av
befintliga marknader.

Den globala marknaden for traditionella
vattenskarningsmaskiner och tradgnistbearbetning
ar en stor marknad. Nya hogpresterande material
och miniatyrisering driver ny innovation och dar
kommer Fineparts processer till sina ratt genom att
utdka vattenskarnings teknologins
tillampningsomrade till finmekaniska applikationer.

For en bedémning av Fineparts potential behover vi
ta stod av kanda data utifran vilka vi kan bygga en
skattning av marknadspotentialen.

Traditionell vattenskdrning — En oprecis
metod med potential

Marknadens tillvaxt, fran 1,06 miljarder dollar ar
2021 till en férvantad omsattning pa 1,72 miljarder
dollar ar 2026 ar anmarkningsvard (Referens Grand
View Research - Waterjet Cutting Machine Market
Size, Industry Report, 2030). Denna snabba tillvaxt,
drivet av en aterhdmtning fran pandemins
ekonomiska motgangar, understryker en
motstandskraftig och stor tillvaxtsektor driven av ett
faktiskt behov av processens unika fordelar.
Applikationsdriven utveckling gor att vi ser en dkad
flora av fleraxliga vattenskdrningsmaskiner fér 3D-
skarning och dven nya robotvarianter som drar nytta
av robotteknikens forbattrade prestanda och
flexibilitet vilket revolutionerar det mangsidiga
utbudet av skdarmaskiner inom manga branscher.
Denna mangsidighet vidgar inte bara
tillampningsspektrumet pd marknaden utan starker
ocksa dess tillvaxtpotential. Trots detta sa ar
traditionell vattenskarning fortfarande en relativt
oprecis och grov metod som inte kan anvandas i
finmekaniska applikationer.

Projected growth for the global waterjet cutting market’

1293

1040

2024 2025 2026 2027 2028 2029 2030

Tradgnist — En konventionell metod med
sndva materialbegransningar

For finmekanisk tillverkning ar tradgnistning (Wire
EDM, wirespark erosion) idag en av de viktigaste
tillverkningsprocesserna. Detta ar en
hogprecisionsmetod med god kapacitet for
miniatyrisering som har en omfattande anvandning
inom industrin. Den globala arliga marknaden
uppskattas till cirka 20 000 enheter (Referens:
Company management approximations). Metoden
bygger pa avverkning med elektriska urladdningar
och har darmed en stor begrdnsning att endast
kunna bearbeta elektriskt ledande material.

Large global market potential’

Potential of
SEKm 600 in
revenue

/

Approx 20,000 wire spark
machines are sold anually on the
global market

Not: Finepart ledningsbedémning

Fineparts process kompletterar denna metod val,
med exempel pa att den ar upp till 80 procent
snabbare an tradgnistning i vissa fall. Det ar viktigt
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att notera att detta inte alltid &r fallet da
tradgnistning klarar tjockare material. En mycket
konservativ uppskattning att mikrovattenskarning
genom sina produktivitetsfordelar skulle ta 1% av
marknaden for tradgnistning genom att Fineparts
produkt sadljs som ett komplement till
gnistverkstader, skulle detta innebdra en
forsaljningspotential av 200 Finecut-system per ar.
En tradgnistverkstad som behover utdka sin
kapacitet kan genom en kompletterande investering
i en Finecutmaskin fa en maskin som medfér 6kad
produktivitet och snabbare ledtider samt dven pa
kopet kunna utoka sin marknad med mojlighet att
bearbeta fler material, sasom plaster, keramer, glas,
kolfiberprodukter, mm.

For att understryka att Finecut-teknologin bast skall
associeras med tillampningar som normalt kraver
tradgnistens noggrannhet, sa har Finepart lanserat
bendmningen Wireless-EDM™ i marknadsféringen
av Bolagets teknik.

Bortom traditionella processer - Abrasiv
Mikrovattenskarning

Finepart’s potential handlar inte bara om att skara
metaller. Processens formaga att skdra praktiskt
taget alla material ger unika méjligheter. Teknikens
tillampningar  féljer  materialutvecklingen  och
stracker sig o6ver en mangd olika branscher —
elektronik, optik, rymd, textil, lyxvaror,
medicinteknik, Greentech, Power to X, Deeptech och
fordonsindustrin, vilket sakerstaller dess relevans
och kontinuerliga efterfragan.

En gron process

| en era dar hallbarhet &r avgorande, ligger den
abrasiva mikrovattenskarningsmarknaden i linje
med globala ekotrender. Teknologin bygger pa
partikelerosion en process som format varlden
sedan begynnelsen. Nar industrier stélls infor
stranga miljoregleringar framtrader
vattenskarningens som en process som i sig sjalv
inte genererar CO,-utsldpp och darmed bor vara en
|6sning for framtida for tillverkning samt en
mojliggorare for industrier sa som t ex Greentech.

Fineparts strategi for att na
marknaden

Fineparts vision ar att genom upplevd kundnytta
uppna en ledande marknadsposition fér avancerad
produktframstallning, baserat pa kvalitet, kunskap,
och teknikdrivande innovationer.

Var strategi

Vi differentierar oss genom att fokusera pa material,
inte bara sektorer. Var skicklighet inom skarning
med hog precision och avancerade material
positionerar oss som problemldsare. Vi ar I6sningen
for féretag som stravar efter att hoja
tillverkningsprestanda for avancerade material och
hoga precisionskrav. Var process mojliggor for
foretag att hitta losningar dar man genom att
anvanda nya avancerade material, kan hoja
prestandan pa befintliga produkter.

Marknadspotential

Var tillvaxt grundas pa omfattande insikter som
samlats fran historiska “success stories” och dess
ackumulerade kunskap. Var teknologi ligger ratt i
tiden och efterfraigan om processer inom
avancerade material och precisionsteknik okar
stadigt.

Global expansionsstrategi

Vi har paborjat en spannande global expansion. Vart
geografiska  fokus ligger pa Nordamerika,
Centraleuropa och Skandinavien. Pa sikt kommer
bolaget att etablera strategiska skar och democenter
kommer vi att férstarka narvaron, och erbjuda lokal
support och konkreta demonstrationer.

Forsaljning och marknadspenetration

Var forsaljningsprocess bygger pa
samarbetsorienterad problemldsning tillsammans
med kunden, vilken inte bara har ekonomiska
fordelar. Vi genomfér noggranna problemanalyser,
materialskarningstester och skraddarsydda
l6sningar med syfte att 6ka kundens produktivitet.
Vart mal ar att bli en samarbetspartner som en
integrerad del av vara kunders tekniska framsteg och
tillverkningsoptimering.

Okad efterfrdgan pd eftermarknad och
stodproduktion

| takt med att en 6kande andel av vara kunder ar
volymproducerande verksamheter vaxer var
eftermarknad tydligt. Detta innebar inte bara en bra
forsaljningsbas men ocksa en tydlig kvalitetsstampel
pa att var process fungerar tillforlitligt. | samband
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med forsaljning av vara Finecutsystem erbjuds ocksa
mojligheten till stodproduktion fran Finepart eller
nagon av vara kunder. Detta i sin tur genererar
antingen mer omséttning for Finepart eller hogre
belaggning hos kund som ger behov av o6kad
kapacitet. Den senare genererar dessutom en hogre
eftermarknadsintakt for Finepart.

Forsaljnings- och
marknadsexpansionsstrategi

Fineparts webbplats ar en central plats for att dela
viktig marknads- och produktinformation och visa
oss som branschledare. Utformat innehall och
design berattar var historia. Under det senaste aret
har vi skapat artiklar och inlagg som tydliggor
affarsmojligheter, vagleder kunder langs deras
kopresa, och 6kar var SEO och organiska trafik.

De videor som vi publicerar ar ett kraftfullt redskap
for att demonstrera mojligheter med var teknologi.
Regelbunden utgivning av nya videor och artiklar
belyser fordelarna med var process och visar hur
vara losningar hela tiden utvecklas for att matcha
kundbehoven. Dessa verktyg starker
marknadsforingen och stodjer vara representanter
och vara Finepart Academy-utbildningar.

Var expertis inom mikroskarning ger kunderna en
konkurrensférdel och mojlighet att oOka sina
marknader. For tillvaxt anvander vi oss av betalda
annonser, riktade annonser, retargeting, 6ppna hus
och utstallningar. Dessa metoder breddar var
rackvidd och 6kar intresset fran marknaden.

Tekniska utmaningar

Hogt stallda kvalitetskrav i tillverkningsindustrin
innebar satsningar pa ny teknik och nya
branschutmaningar. Flyg-, medtech-, forsvars-, och
fordonsindustrin  ar slutkundssegment dar till
exempel processvalideringen ar tidskréavande p.g.a.
hogt stallda sakerhetskrav och darmed far
betydande konsekvenser for
mikrovattenskadrningens introduktion och
genomslag. Inom dessa segment behover
tillverkningen ske snabbare och effektivare men
framfor allt med hogre precision. | flyg- och
forsvarsindustrin stalls aven krav pa

1 Waterjet Cutting Machines Market by Technology, by Industry and
Geography — Global Opportunity Analysis and Industry Forecast (...). Allied
Market Research, 2017.

bearbetningsformaga i flertalet metalltyper sasom
stal, titan och glas.!

Just mikrovattenskarning ar en teknik med potential
till hog precision och effektiv bearbetning, vilket
lampar sig for de 6kande kvalitetskraven. Saledes
efterfragas den i storre utstrackning inom ovan
namnda branscher.?

Drivkrafter

Bolagets teknologi med dess unika fordelar bidrar till
att mojliggéra produktutvecklingens behov av 6kad
produktprestanda. Detta sker till stor del genom
inforande av hogpresterande material och o©kad
miniatyrisering, vilket krdver hog precision och
bibehallen material- och ytintegritet.

Inférande av nya konstruktionsmaterial bidrar med
utvecklingspotential och 6kad konkurrenskraft inom
en rad viktiga sektorer tidigare omnamnda i detta
dokument. En tilltagande marknadsmedvetenhet
dar konstruktorer med kdnnedom om
mikrovattenskarningens  kapacitet inom  det
finmekaniska omradet, krav staller tillverkningen
utifran den icke-termiska processens egenskaper
férvantas 6ka behovet av maskiner fér detta behov.

Trender

Tre globala trender bedéms paverka marknaden for
vattenskarning:

e Nya innovativa konstruktionsmaterial

e Den kontinuerliga utvecklingen mot
miniatyrisering

e Automatisering av tillverkningsprocessen

Teknologiska skiften och digitalisering utgbr en
genomgdende trend i marknaden. | synnerhet
utvecklas mikrovattenskarning och 3D-skdrning,
teknikerna mojliggér bland annat skarning i fler
axlar.® Adaptionen av nidmnda tekniker bedéms
starka tillvaxten av vattenskdrning framgent.
Darutbver sker adven en automatisering av
tillverkningsprocesser i flera industrivertikaler som

2 Waterjet Cutting Machine Market Size, Share & Analysis Report By
Product (...). Grand View Research. 2019

3 Waterjet Cutting Machinery Market. Transparency Market Research.
2018.
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bedoms oOka efterfrdgan av vattenskadrning hos
slutkund framover®.

Konkurrenter

Marknaden for mikrovattenskarning ar som tidigare
namnts annu i sin linda och det finns enligt Bolagets
bedomning ett fatal aktorer i varlden som kan
erbjuda mikrovattenskarning i den klass som
Finepart befinner sig inom. Positionering pa +0,025
millimeter i kombination med en egen konceptuell
maskinkonstruktion, som majliggdr en mekaniskt
kopplad och precis hantering, gér maskinen kapabel
for skarning och hantering av saval sma latta som
tunga arbetsstycken. Bolagets prioriterade
kundgrupper anvander sig idag i hog grad av andra
tillverkningsmetoder, sdsom etsning, finstansning,
laser och gnistbearbetning.

Konkurrenter inom omradet for
mikrovattenskarning

Med tiden har det tillkommit fler aktérer som
marknadsfor siginom omradet mikrovattenskarning.
Vid sidan om konkurrensen bidrar dessa till en
okande marknadsmedvetenhet. Finepart far genom
kundkontakter en alltmer langtgaende
benchmarking fran kunder som delger resultat fran
sina jamforelser av leverantorer. Utifran dessa
rapporter beddémer Bolaget att Finepart &r en

ledande aktor inom mikrovattenskarning.

Bland konkurrenterna finns endast en med
motsvarande profil som Finecut, helt hangiven
finmekanik. Flera tillverkare av traditionella
vattenskarningsmaskiner  har  dven lanserat
mikrovattenskarning med en liten maskin uppbyggd
enligt traditionell skarbordsteknik.

Aktorer som marknadsfor sig inom omradet
mikrovattenskarning ar:

Daetwyler (Microwaterjet, licenstillverkning)

Schweiziska Daetwyler® bedéms vara Fineparts mest
fullvardiga konkurrent nar det galler slutresultatet
vid bearbetning. Bolaget ar helt inriktat mot

4 Waterjet Cutting Machinery Market: Global Industry Analysis, Trends,
Market Size and Forecasts (...). Research and Markets. 2018.

5 Foretagets hemsida: https://www.daetwyler.com/

finmekanisk skarning, och har framst tva produkter
som konkurrerar med Finepart: modell F4 och C4.

Produktvarianter fran traditionella vattenskérare:

OMAX

Amerikanska OMAX® siljer en maskin bendmnd
MicroMax. Maskinen har inte lika hdg precision och
smala skarsnitt som Fineparts motsvarighet.
Maskinen kan fas med snittfelskompensering.

Flow

Amerikanska Flow’ Corporation har tagit fram en
vattenskdrningsmaskin kallad Nanojet. Denna ar
nischad mot elektronikindustri och ar anpassat for
hoga serier. Noggrannheten ar inte i den hogsta
klassen och munstyckdiameter &r pa 0,4 mm.

Ridder

Tyska Ridder® erbjuder en produkt bendmnd
WARICUT. Maskinen ar en ombyggd traditionell
skarbordsmaskin och vander sig i forsta hand till
aktorer inom vattenskarning.

STM

STM® &r en tysk leverantér av traditionella
vattenskdrningsmaskiner. De har lanserat en
noggrann kapslad maskin kallad MicroCut, som
vattenskar med sma vattenskarningsmunstycken.

Waterjet Sweden'®

Waterjet Sweden®® &r en svensk leverantodr av
traditionella vattenskarningsmaskiner. De har under
en tidigare period monterat Finecut-maskiner pa
uppdragsbas. De marknadsfoér idag en maskin som
heter NC Mikro.

De traditionella vattenskdrarna har mer kanda
varumarken, men har inte samma erfarenhet av
finmekanikkundernas forvantansbild. Detta kan leda
till att prov av mikrovattenskarning genomférda av
denna typ av leverantorer kan gora av tekniken
avfardas av kunderna. Finepart kan oftast visa att vi
klarar att mota hogre stallda forvantningar nar vi
genomfor provskdrningar.

6 Foretagets hemsida: www.omax.com
7 Foretagets hemsida: www.flowwaterjet.com
8 Foretagets hemsida: www.waterjet-ridder.com

9 Foretagets hemsida: www.stm-waterjet.com
10 Foretagets hemsida: www.waterjetsweden.com
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Utover ovanstdende aktorer inom omradet for
mikrovattenskarning  konkurrerar  Finepart i
huvudsak med andra precisionsmetoder:

Tradgnistning

Med hjélp av tradgnistning gar det att uppna hog
precision med mojliga toleranser ner till nagra
mikrometer. Att nd denna precision kraver som regel
flera passager och tar darfor lang tid. En nackdel med
tradgnistning ar att det endast gar att tillampa
tekniken pa elektriskt ledande material. Det ar dven
en relativt langsam tillverkningsmetod och den
kraver ofta flera produktionssteg. Metoden éar inte
kall sdsom mikrovattenskarning vilket innebéar att
materialet som bearbetas férandras narmast
snittytan. Det kan i sin tur innebara att komponenten
som bearbetas resulterar i en slutprodukt dar
materialet inte far  onskade  egenskaper.
Tradgnistning ar trots sina nackdelar en valetablerad
metod inom finmekanik, framst tack vare den hoga
precisionen.

Fordel Finecut v/s Tradgnistning: Snabb uppsattning,
skar allt i en uppspanning, hogre skarhastighet,
mojlighet till skarning av fler material utan hansyn till
elektrisk ledningsformaga.

Finstansning

Finstansning ar genom sin snabbhet en metod
lamplig for stora produktionsserier. Den ar dven icke
termisk, vilket innebar att den inte paverkar
materialet vid bearbetning. Metoden kraver dock
stora, relativt kostsamma, verktyg vilket gor den
olamplig for mindre serier. Det ar en metod som
normalt tillampas pa metaller.

Fordel Finecut v/s Finstansning: Kan komplettera
finstansning for tillverkning av mindre till medelstora
seriestorlekar.

Mikrolaser

Tillverkning med hjalp av mikrolaser ger en hog
precision till en liten avverkning. Investeringen for en
hogpresterande mikrolaser ar hog, ibland dubbla
kostnaden jamfort med Finecutsystemet.
Laserkallan maste anpassas utifran det material som
ska bearbetas. Metoden &r termisk och pdaverkar
materialet som bearbetas genom att ytskiktet
smalts. Pulsade lasrar med mycket héga effektnivaer
i korta pulser (till exempel femto-sekundlaser) kan

stort sett eliminera uppvarmningen genom att

material direkt fordngas. Dessa lasermaskiner ar
dock mycket dyra. De har en lag medeleffekt vilket
medfor 1aga avverkningshastigheter. De begransas
normalt till tunna material under 1 mm tjocklek.
Metoden ar dven kanslig satillvida att laserstralen
maste vara perfekt installd.

Foérdel Finecut v/s Mikrolaser: Hogre skarkapacitet
och lagre investeringskostnad.

Det ar viktigt att podngtera att &ven om marknaden
for tillverkning av mikrovattenskarningsmaskiner ar
tidig sa mognar den snabbt i takt med att tekniken
utvecklas. For Fineparts vidkommande &r det
positivt att det finns andra aktérer inom
mikrovattenskarning som hjalper till att sprida
budskapet om att mikrovattenskarning ar ett reellt
alternativ till exempelvis tradgnistning.

For Finepart ar det av stor vikt att fora fram
budskapet att Finepart dr en av de mest
teknikdrivande aktoérerna inom
mikrovattenskarning. Redan sedan ar 2014 fanns
Finecutmaskinen for 5-axlig bearbetning vilket

senare utvecklats i fler varianter som mojliggor en

mer komplex bearbetning.

30



Jdmférelse av Finecuttekniken och konkurrerande tekniker.

Microlaser WireEDM Mikro- Mikro- Fin- Finecut™

(femtosekund) bearbetning | etsning stansning
Varmekanslighet Dyrt X X v v v
Icke ledande material v X v v v v
Skar harda / spréda material Mojligt v v X X v
Tjocka material X v X X X v
Atervinning av restmaterial X X v X v v
Snabb materialavverkning X X v X v v
Kort stalltid X X v X X v
Modijlighet att skdra mjuka material X X X X X v

Bilden nedan visar skillnaden pd Finecuts mikroskdrningsteknik (till vinster) jémfort med traditionell
laserskérning (till héger)
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Styrelse, ledande befattningshavare och revisor

STYRELSE

Oskar Olai, Styrelseordforande

Fédd: 1975.

: ‘ Alfalaval

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: O aktier.

Lars Darvall, styrelseledamot

Fodd: 1973.

kandidatexamen i Maskinteknik fran Blekinge Tekniska Hogskola.

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: 230 000 aktier.

Erfarenhet: Oskar har lang erfarenhet relaterad till internationell férséljning och ledning
av globala féretag. Han &r for narvarande VD foér Grimaldi Development AB och har
tidigare varit VD for 3nine AB, samt olika seniora siljroller pd B&B TOOLS AB och

Erfarenhet: Lars ar sedan november 2019 extern VD for Finepart. Lars har en gedigen
erfarenhet inom tillverkningsindustrin med ledande befattningar pa framgangsrika
foretag sa som Munters, Allgon och nu senast som forséljningsansvarig pa Exirgruppen
AB dar han tidigare verkat som VD for dotterbolagets uppbyggnad i Kina. Lars har
erfarenheter fran att bygga, omstrukturera och utveckla foretag. Lars har en

32




Fnepart  Birgitta Ojmertz, Styrelseledamot
Fédd: 1969.

Erfarenhet: Birgitta Ojmertz ar anstélld vid forskningsinstitutet RISE och &r
programdirektdr for Produktionslyftet, ett omfattande nationellt program som
syftar till utveckling av forbattrings- och férnyelseformagan och darmed
; konkurrenskraften i foretag. Fokus ar pa industriella sma och medelstora féretag
R (SMF), men aven storre foretag och koncerner samt foretag fran andra branscher
medverkar. Har sedan starten 2007 arbetat med att bygga upp en nationell struktur for kompetensutveckling
mellan hogskolor, forskningsinstitut, regionala aktorer och néaringsliv samt med metodikutveckling. Ansvarar for
kontakter med bland annat finansiarer, arbetsmarknadens parter samt larosaten och IUC-natverket som ar
partner i Produktionslyftet. Ansvarat for uppstart av langsiktiga utvecklingsprogram i féretagen samt genomfort
utbildnings- och coachningsinsatser. Bland annat har 6ver 300 medverkat/medverkar i Produktionslyftets
genomgripande 18-manaders utvecklingsprogram.

Birgitta ansvarar dven for instrumentet SMF i det strategiska innovationsprogrammet Produktion2030, dar
metoder for spridning av forskningsresultat till SMF utvecklas och forskningsresultat sprids. Hon ar ocksa
styrelseledamot i IUC Sverige AB (Industriella UtvecklingsCentra). Birgitta ar Civilingenjor i Industriell ekonomi
och Teknologie doktor, bada vid Sektionen for teknikens ekonomi och organisation vid Chalmers tekniska
hégskola. Birgitta ar gift med Bolagets CTO Christian Ojmertz

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: Saméager innehav via Westech 814 666 aktier.

Stevce Mojanovski, Styrelseledamot
Fodd: 1975.

Erfarenhet: Stevce har en ingenjorsbakgrund men arbetar inom finanssektorn som
Investment Manager/Asset Manager pa Eviad Invest. | sin roll har han erfarenhet som
radgivare i flera styrelser. Stevce foretrader agarkollektivets intressen och ar en av
Fineparts storsta enskilda aktiedgare, med ett starkt intresse i Bolaget.

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: 1 305 000 aktier.
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LEDANDE BEFATTNINGSHAVARE

Lars Darvall, VD och forsaljningschef
Fodd: 1973.

Erfarenhet: Lars ar sedan november 2019 extern VD fér Finepart. Lars har en gedigen
erfarenhet inom tillverkningsindustrin med ledande befattningar pa framgangsrika
foretag sa som Munters, Allgon och nu senast som forséljningsansvarig pa
Exirgruppen AB dar han tidigare verkat som VD for dotterbolagets uppbyggnad i Kina.
Lars har erfarenheter fran att bygga, omstrukturera och utveckla foretag. Lars har en
kandidatexamen i Maskinteknik fran Blekinge Tekniska Hogskola.

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: 230 000 aktier.

Fnepart  Christian Ojmertz, CTO
Fodd: 1965.

Erfarenhet: Christian &r grundare och idébarare till Finepart. Han har inledningsvis
varit VD for Bolaget under aren 2012 — 2018, och har varit styrelseledamot 2012 -
2019. Christian ar idag verksam som CTO i Finepart med ansvar for produktutveckling
och teknisk forsaljning. Han ar civilingenjor i maskinteknik och har en teknologie

doktorsexamen i bearbetningsteknik med fokus pa vattenskarning. Som tidigt
verksam forskare inom vattenskarningstekniken byggde han upp en forskargrupp inom omradet och lade grunden
for ett omfattande internationellt natverk inom akademi och industri. Han har haft fokus pa avancerade
industriella applikationer och har varit verksam som expertradgivare for svenska féretag inom branschen, bland
annat hos maskintillverkare och avancerade anvdndare inom Aerospace-omradet. Christian tog 1996 initiativet att
starta branschféreningen Scandinavian Waterjet Association och var dess ordférande under 12 ar. Han har varit
verksam i International Society of Waterjet Technology och deltagit i technical advisory board i Waterjet
Technology Association (USA).

Christian var genom sitt bolag Westech AB initiativtagare och medgrundare till Finecut AB dér han verkade som
VD och utvecklare av det unika bearbetningskonceptet Finecut. Sedan Finecut-projektet lanserats kommersiellt
har Christians huvudfokus varit att bygga en grund for 6kad marknadsmedvetenhet for mikrovattenskarning, och
darmed skapa forutsattningar fér en internationell expansion. Christian har en civilingenjérsexamen inom
Maskinteknik (1989) och Teknologie doktor (1997) bada vid Sektionen for Maskin och Farkostteknik, Chalmers
tekniska hégskola. Christian ar gift med styrelseledamoten Birgitta Ojmertz

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: 1 110 666 aktier varav i 814 666 aktier samags via Westech.

Torbjorn Johansson, Chief Operations Officer
Fédd: 1972.

Erfarenhet: Torbjorn har omfattande erfarenhet fran styrelsearbete samt som
produktionschef inom tillverkningsindustrin. Torbjérn var tidigare Production
manager pa Cellink AB, och har arbetat som Production Manager och
produktionsingenjor pa Viktor Hasselblad AB dar han aven suttit i styrelsen mellan
ar 2017 och 2020.

Aktuellt aktieinnehav i Finepart: 27 048 aktier.
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REVISOR

Henrik Blom, KPMG AB

Huvudansvarig revisor ar Henrik Blom, fodd 1985. Henrik Blom &r auktoriserad revisor och medlem i FAR. Adress
till revisor aterfinns i slutet av Memorandumet.

OVRIG INFORMATION OM STYRELSELEDAMOTER OCH LEDANDE BEFATTNINGSHAVARE

Det forekommer inte, utover ovanstdaende, nagra intressekonflikter mellan, & ena sidan, ovanstdende
styrelseledamoters eller ledande befattningshavares skyldigheter gentemot Bolaget och, & andra sidan, deras
privata intressen och/eller andra forpliktelser. Det forekommer heller inga familjeband, utéver vad som angetts,
mellan ovanstaende styrelseledamoter och ledande befattningshavare. Vidare har ingen av styrelseledamoéterna
eller de ledande befattningshavarna (i) domts i nagot bedragerirelaterat mal (ii) varit inblandade i nagon konkurs,
konkursforvaltning eller likvidation i egenskap av styrelseledamot eller ledande befattningshavare (iii) varit utsatt
for officiella anklagelser eller sanktioner av évervakande eller lagstiftande myndighet och ingen av dessa har av
domstol forbjudits att agera som ledamot i styrelse eller ledande befattningshavare eller att pa annat satt idka
naringsverksamhet under de senaste fem aren. Bolagets styrelseledamoter och ledande befattningshavare nas via
Fineparts postadress som aterfinns i slutet av Memorandumet.
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Utvald finansiell information

| detta avsnitt aterges finansiell information frén Fineparts reviderade arsredovisningar avseende
verksamhetsaren 2024 och 2023, samt den ej reviderade delarsrapporten avseende perioden 2025-01-01 till och
med 2025-03-31, som ej har reviderats eller granskats av Bolagets revisor. Handlingarna ar inforlivade via
hanvisning och finns tillgéngliga pa Fineparts hemsida: www.finepart.com

I nedanstaende avsnitt presenteras utvald finansiell information fér FInepart avseende rékenskapsaren 2024, 2023
och 2022. Alla siffror ar angivna i svenska kronor. Informationen har hamtats fran Bolagets reviderade
arsredovisningar for rakenskapsaren, 2024, 2023 och den ej reviderade delarsrapporten avseende perioden 2025-
01-01 till och med 2025-03-31. Informationen nedan bor ldsas tillsammans med Bolagets reviderade
arsredovisningar for rakenskapsaren 2024, 2023 och den ej reviderade delarsrapporten avseende perioden 2025-
01-01 till och med 2025-03-31, vilka har inforlivats i detta Memorandum genom hanvisning. Férutom Bolagets
reviderade arsredovisningar for rakenskapsaren 2024, 2023 och den ej reviderade delarsrapporten avseende
perioden 2025-01-01 till och med 2025-03-31 har ingen information i Memorandumet reviderats av Bolagets
revisor. Kopior av Memorandumet och de handlingar som inforlivats genom hénvisning kan erhallas fran Finepart,
telefon +46 (0) 33 28 41 45 samt elektroniskt via Bolagets webbplats, www.finepart.com
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Aktiekapital och agarférhallanden

Samtliga aktier ar emitterade och fullt betalda. Aktierna i Bolaget ar utfardade i enlighet med svensk ratt och
denominerade i svenska kronor (SEK). Varje aktie medfor lika ratt till andel i Bolagets tillgangar och resultat.
Varje aktie ger 1 rost. Aktierna ar fullt betalda och fritt 6verlatbara med inga restriktioner i aktiedgares ratt i
Ovrigt. Aktien dr upptagen till handel pa Spotlight Stock Market under kortnamnet FINE med ISIN-kod
SE0009189442. Det existerar sa vitt Bolaget kanner till inte nagra éverenskommelser eller annat som kan
forandra kontrollsituationen i Bolaget. Bolaget dger heller inte aktier i andra bolag som Bolaget bedémer har
betydelse for bedomningen av Bolagets ekonomiska situation.

FORANDRING AKTIEKAPITAL OCH ANTAL AKTIER

Vid full teckning av aktier i Foretradesemissionen kommer aktiekapitalet i Bolaget att 6ka med hogst 1 881
167,40 och antalet aktier med hogst 125 411 160 aktier. Vid full teckning och fullt utnyttjande av
teckningsoptioner av serie TO 2 kommer aktiekapitalet, att 6ka med hogst 627 055,80 SEK, och antalet aktier
med ytterligare hogst 41 803 720 aktier. Om Overtilldelningsemissionen beslutas och utnyttjas fullt ut, kommer
aktiekapitalet, efter avsattning till fritt eget kapital, att 6ka med hogst totalt 937 499,99 SEK och antalet aktier
kunna 6ka med ytterligare 62 499 999 aktier. Vid full teckning och fullt utnyttjande av teckningsoptioner av serie
TO 2 som emitteras i samband med Overtilldelningsemissionen kommer aktiekapitalet 8ka med ytterligare

312 500,00 SEK, och antalet aktier att 6ka med ytterligare 20 833 333. Maximal mdjlig utspddning for de
aktiedgare som inte deltar i Féretradesemissionen skulle d3, vid full teckning i Overtilldelningsemissionen, uppga
till totalt cirka 85,7 procent.
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Legala fragor och kompletterande information

LEGAL ORGANISATION
Finepart Sweden AB har inga dotterbolag.

PATENT OCH IMMATERIELLA RATTIGHETER
Bolaget har vid tidpunkten for detta Memorandum inte nagra patent eller immateriella rattigheter av stor
signifikans utdver vad som angetts

RATTSLIGA FORFARANDEN OCH SKILJEFORFARANDEN

Bolaget ar inte och har heller inte varit part i nagot rattsligt forfarande, myndighetsforfarande eller
skiljeforfarande under de tolv senaste manaderna som skulle kunna fa betydande effekter pa Bolagets finansiella
stallning eller lonsamhet. Bolaget kanner inte till att nagra rattsliga tvister skulle kunna uppsta framover.

VASENTLIGA AVTAL
Bolaget har inte ingatt nagra vasentliga avtal, utom avtal i den |6pande verksamheten, de senaste tva aren
raknat per dagen fér Memorandumet.

TRANSAKTIONER MED NARSTAENDE
Inga transaktioner med narstaende har genomforts.

INFORMATION FRAN TREDJE PART

Det forekommer i detta Memorandum viss information fran rapporter fran tredje part i marknadsbeskrivningen
ovan. Informationen har inforlivats genom héanvisning i anslutning till sadan information. Denna information ar
noga Overvagd och bedéms val genomarbetad, men ldsaren uppmarksammas pa att de i vissa fall framatriktade
uttalanden fran tredje part, sasom alla framtidsbedémningar, ar forenade med osdkerhet. Styrelsen forsakrar att
information fran referenser och kéallhanvisningar har atergivits korrekt och att savitt styrelsen kanner till och kan
forsdkra genom jamforelse med annan information som offentliggjorts av berors part, inga uppgifter har
utelamnats pa ett satt som skulle gora den atergivna information felaktig eller missvisande. Utover den ovan
namnda informationen forekommer det i detta Memorandum inga utlatanden eller rapporter fran tredje part.

FORSAKRINGAR

Styrelsen bedomer att Finepart har ett for verksamhetens bedrivande tillfredstéllande forsakringsskydd for att
tdcka det ansvar som verksamheten ger upphov till. Det finns dock ingen garanti for att Bolaget inte drabbas av
forluster som inte tacks av dess forsakringar.

UTDELNINGSPOLICY
Bolaget befinner sig i en utveckling- samt tillvaxtfas och prioriterar darav att aterinvestera vinstmedel i
verksamheten. Fineparts malsattning ar att lamna utdelning nar de finansiella omstandigheterna tillater.

RADGIVARE
Finansiell radgivare till Bolaget ar Partner Fondkommission som dven bitratt Finepart i upprattandet av
Memorandumet. Partner Fondkommission ar dven emissionsinstitut avseende Féretradesemissionen.

REGISTRERING AV MEMORANDUMET

Varken unitrdtter, BTU eller aktier i Finepart har registrerats eller kommer att registrerats enligt United States
Securities Act fran 1933 enligt dess senaste lydelse och inte heller enligt nagon motsvarande lag i nagon delstat i
USA. Foretradesemissionen omfattar inte personer med hemvist i USA, Australien, Japan, Nya Zeeland,
Singapore, Sydafrika, Hong Kong eller Kanada eller i nagot annat land déar Féretradesemissionen eller distribution
av Memorandumet strider mot tillampliga lagar eller regler eller forutsatter ytterligare memorandum,
registreringar eller andra atgarder &n de krav som foljer av svensk ratt. Memorandumet far foljaktligen inte

38



distribueras i eller till sddan jurisdiktion. Anmalan om teckning av aktier i strid med ovanstaende kan komma att
anses vara ogiltig. Foljaktligen far unitratter inte direkt eller indirekt, utbjudas, séljas vidare eller levereras i eller
till lander dar atgard enligt ovan kravs eller till aktiedgare med hemvist enligt ovan.

OVRIGT

En investering i aktier ar férenad med risker, se avsnittet ”Riskfaktorer”. Nar investerare fattar investeringsbeslut
maste de forlita sig pa sin egen bedomning av Bolaget enligt detta Memorandum, inklusive foreliggande
sakforhallanden och risker. Infor ett investeringsbeslut bor potentiella investerare anlita sina egna professionella
radgivare samt noga utvardera och 6vervaga investeringsbeslutet. Investerare far endast forlita pa sig pa
informationen i detta Memorandum samt eventuella tillagg till detta Memorandum. Ingen person har fatt
tillstand att lamna nagon annan information eller géra nagra andra uttalanden dn de som aterfinns i detta
Memorandum, om sa dnda sker, ska sadan information eller sddana uttalanden inte anses ha godkants av
Bolaget och Bolaget ansvarar inte for sadan information eller sadana uttalanden.

TECKNINGSATAGANDEN OCH GARANTIATAGANDEN

Foretradesemissionen omfattas av teckningsférbindelser om cirka 0,5 MSEK. Féretradesemissionen omfattas
saledes av teckningsforbindelser motsvarande upp till cirka 5,3 procent av Foretradesemissionen. Nagon
ersattning for lamnade teckningsforbindelser utgar inte. Vidare omfattas emissionen av garantidtaganden om
cirka 9,5 MSEK, motsvarande cirka 94,7 procent av Féretradesemissionen. Sammantaget omfattas
Foretradesemissionen darmed av teckningsférbindelser och garantidataganden uppgaende till cirka 10 MSEK,
motsvarande 100 procent av Foretradesemissionen. Emissionsgarantierna medfor ingen ratt att fa tilldelning i
Foretradesemissionen utan endast en skyldighet att teckna aktier i man av behov. Garantidelen bestar dels av en
sa kallad bottengaranti om cirka 5,4 MSEK, dels av en sa kallad toppgaranti om cirka 4,0 MSEK.
Teckningsataganden samt garantiataganden ar inte sdkerstallda genom exempelvis férhandstransaktioner,
bankgaranti, pantsattning eller liknande. For emissionsgarantierna utgar en kontant ersattning om 15 procent av
garanterat belopp, eller i form av units om tjugo (20) procent av garanterat belopp.

Teckningsataganden och
Garantidtaganden

Namn Bottengaranti (SEK) Toppgaranti (SEK) Teckningsatagande (SEK)
Christian Berger 500 000
Anders Haskel 300 000
Philip Lochen 400 000
Christian Mansson 500 000
UBB Consulting 1 000 000
BGL Management 250 000
JTB Invest AB 250 000
Dividend Sweden AB 250000
Oscar Sandberg 100 000
JJV Investment Group AB 500 000
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Andreas Poike

250 000

ID1AB

400 000

Rikard Bergsten

100 000

Aydin Alp

200 000

Fredrik Ahlander

150 000

Rune Loderup

180 869

Great Ventures &
Consulting GVC AB

150 000

Erik Hermansson

500 000

Fredr Corin & Co AB

250 000

Lindia Invest AB

300 000

Felix Borg Invest AB

500 000

Tellus Equity Partners AB

1050001

Quantum Leben
AG/Gerhard Dal

474 823

Alingsaseken Holding AB

500 000

Klas Zetterman

250 000

Mats Beausang

200 000

Oskar Olai’

72 000

Stevce Mojanovski®

150 000

Hakan Johansson

250 000

Lars Darvall®

55200

Totalt

5480 869

4024 824

527 200

EMITTENTEN

Emittent av Aktierna (som definierade héri) ar Finepart Sweden AB, ett publikt bolag registrerat i Sverige med

hemsida: www.finepart.com, och LEI-kod 549300ZCX5WJ0J9YD162.

7 Oskar Olai &r styrelseordférande i Bolaget
8 Stevce Mojanovski ar styrelseledamot i Bolaget

9 Lars Darvall &r VD, férséljningschef och styrelseledamot i Bolaget
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http://www.finepart.com/

BEHORIG MYNDIGHET
Finansinspektionen ("FI”) ar den behdériga myndigheten enligt EU:s Prospektférordning. Detta dokument utgér
inte ett prospekt i den mening som avses i EU:s Prospektférordning och har inte granskats och godkéants av Fl.

EFTERLEVNAD AV RAPPORTERINGSSKYLDIGHETEN OCH SKYLDIGHETEN ATT OFFENTLIGGORA
INFORMATION

Bolaget har fortlopande efterlevt rapporteringsskyldigheten och skyldigheten att offentliggtra information under
hela den period da Bolagets vardepapper har varit upptagna till handel pa Spotlight ock Market, inbegripet enligt
direktiv 2004/109/EG (det s.k. 6ppenhetsdirektivet) och férordning (EU) nr 596/2014
("Marknadsmissbruksforordningen”).

OBLIGATORISK INFORMATION
Den obligatoriska information som Bolaget offentliggér i enlighet med skyldigheten att |6pande offentliggéra
information finns tillganglig pa Fineparts hemsida (www.finepart.com).

UTTALANDE OM INSIDERINFORMATION

Vid tidpunkten for Foretradesemissionen (som det definieras hari) skjuter Bolaget inte upp offentliggérandet av
insiderinformation i enlighet med Marknadsmissbruksférordningen.
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Adresser

Bolaget

Finepart Sweden AB
Rinnavagen 6

SE- 517 33 Bollebygd
Tel. +46 (0) 33—284145

Finansiell radgivare
Partner Fondkommission AB
Lilla Nygatan 2

SE- 411 09 Goteborg

Tel. +46 (0) 31-761 22 30

Revisor

KPMG AB

Vikingsgatan 3, Box 11908
SE-404 39 Goéteborg

Tel. +46 (0) 31-61 48 00

Kontoférande institut
Euroclear Sweden AB
Klarabergsviadukten 63
SE-111 64 Stockholm
Tel. +46 (0) 8-402 90 00

\ /X
ol

BEYOND

CUTTING EDG g



phone:+46%20(0)70%206763355

