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Bolagets nettoomsattning uppgick till 0 tkr (0 tkr) under tredje kvartalet 2017.
Bolagets nettoresultat uppgick till -5 406 tkr (-5 498 tkr) under tredje kvartalet 2017.

Kassaflodet fran den I6pande verksamheten uppgick till -2 222 tkr (-3 847 tkr) under
perioden juli — september 2017.

Bolagets nettoomsattning uppgick till 3 141 tkr (0 tkr) under perioden januari - september
2017.

Bolagets nettoresultat uppgick till -15 668 tkr (-17 769 tkr) under arets forsta nio manader
2017.

Kassaflodet fran den I6pande verksamheten uppgick till -9 974 tkr (-15 135 tkr) under
perioden januari - september 2017.

TC TECHs patent géllande active intermediate har blivit godkadnt i Kina och Japan.
Patentet omfattar den grundldaggande elektromagnetismen i bolagets teknik och &r en
utdkning av befintliga patentfamiljer. Patenten rér den unika tekniken att tillverka bland
annat ultratunna light guide plates. Med TC TECHs teknik ar det mdjligt att tillverka sa
kallade light guide plates med en tjocklek ner till 0,1 mm. Tekniken mojliggor applicering
av dubbelsidigt nanomaonster aven i ultratunna light guide plates, vilket tillsammans med
en hog produktivitet gor TC TECHs teknik unik.
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VD Alexander Luiga har ordet

Marknaden borjar 6ppna sig

TC TECHs affarsstyrka ligger i bolagets unika teknologi for att snabbt varma och kyla substrat for bl.a.
replikering av nano-maonster i Light Guide Plates (LGPs)

Marknad

Vi har utvecklat en teknologi med en stor potential for framstalining av plastdetaljer dar hoga krav stélls pa nano-
strukturmaonster. Vart forsta applikationsomrade ar bildskdrmsindustrin och framstéllining av Light Guide Plates (LGP).
Var teknologi mojliggor framstalining av betydligt battre och effektivare LGP och ndgot vi sjélva kallar High
Performance LGP. For bildskarmsindustrin innebdr detta att man kan ta nésta steg i utvecklingen av LCD-bildskarmar.
Vi har ett stort intresse frdn branschen men vi kan ocksa se att man in i det langsta utnyttjar existerande
tillverkningsmetoder. Nu dr man dock som vi ser det vid vags dnde vad den gamla tekniken klarar och kommer da
behova var teknologi for att ta nasta steg. Vi kan ocksa se detta i form av ett allt storre intresse att utvardera var
tillverkningsmetod. Att ga over till ett mer optiskt avancerat nanostrukturmonster innebdr dock att man som
tillverkare behover forandra designen av LGP monstret for att passa just deras bildskdrmar. Man har inte tidigare
fokuserat pa detta eftersom det inte funnits ndgon som klarat av att tillverka den sortens nanostrukturmonster.
Kunskapsuppbyggnad hos bildskarmstillverkarna kring LGP design dr ndgot som fordrojt var framfart i branschen
men som dr helt nédvandig da varje tillverkare vill &ga sitt eget monster. Arbetet med detta pagdr och nu boérjar man
komma fram dven hér, vilket da sjélvklart ar positivt for oss.

Produktionsanpassning

Parallellt som de potentiella kunderna utvecklar de nya typerna av nanostrukturmonster de vill anvanda har vi fortsatt
forfiningen av vart system. Vi vet att det kommer att stéllas hoga krav pa tillverkningstillforlitlighet och produktivitet
da vart system skall anvandas 24-7 (24 timmar/dygn, 7 dagar i veckan). Vi har med de forsta systemen ute pa
marknaden fatt vardefull feedback fran produktionen, férbattringar som viimplementerar. Vi har ocksa nya énskemal
om forbéttringar fran var kund som kor var forsta "Roll to sheet” (RtS) automatiseringsutrustning. Detta har lett till att
vi férlangt testperioden in till Q1 2018 och innebaér att vi tillsammans med kund far en béttre 16sning som gor den
ytterligare anpassad for kontinuerlig massproduktion.

Under kvartalet har vi ocksa gjort flera andra viktiga tekniska framsteg. Vi har lyckats framstélla en LGP med enbart
0.125 mm tjocklek och detta ar vad vi kdnner till varldens tunnaste LGP. Vi har dven fortsatt utveckla teknologin och
patentera dessa l&sningar.

Ekonomi

Vdra investeringar, vilka foljer var budgeterade plan ar enkom riktade mot fardigstallandet av
produktionsanpassningen, leveranskvalitet och marknadsaktiviteter. Att dessa sker simultant &r vitalt for att kunna
generera nya affarer utan drojsmal nar den slutgiltiga anpassningen ar klar.

Framtidsutsikter

Vi har mycket medvetet och bestamt valt att inte ta ndgra tekniska genvéagar. Allt maste sitta helt perfekt om man skall
bli en "game changer”. Det kan ta nagot ldngre tid, men var l6sning har potential att skapa en vérldsstandard for
tillverkning av High Performance LGP och det ar dit vi siktar. Detta inkluderar dven andra applikationer utanfor LGP-
marknaden.

Spdnga i november 2017

Alexander Luiga, VD

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883



TC TECH

THERMAL CYCLIC TECHNOLOGIES
OF SWEDEN

TCTECH - verksamhetsbeskrivning

TCTECH utvecklar, tillverkar och séljer system som anvands for replikering av nanostrukturer i plastprodukter.
Grunden i verksamheten dr en egenutvecklad och patenterad induktionsteknik som gor det mojligt att
mycket snabbt och precist hetta upp och kyla ned material.

TC TECH's teknologi kan anvandas for tillverkning av plastkomponenter inom en rad tilldmpningsomraden,
men bolaget har initialt fokuserat pa att tillhandahalla system for tillverkning av s k Light Guide Plates, LGP.
LGP &r en plastskiva eller plastfilm som sprider och foérdelar ljuset fran ljuskallan bakom bildskdrmar som
aterfinns i bl a mobiltelefoner, TV-apparater, datorer och surfplattor. Med TC TECH's tillverkningsmetod kan
man tillverka avancerade LGP som mojliggor bildskdrmar med bdttre prestanda. Med en mer avancerad LGP
uppnadr man bl a en béattre uppldsning i bildskarmen, lagre energiférbrukning och en tunnare bildskarm.

Verksamheten inom TC TECH baseras pa tio ars forskning och utveckling, och under de senaste aren har
bolaget tagit fram produktionssystem som genererat ett betydande intresse fran bildskarmsindustrin. TC
TECH har vél etablerade kontakter med de ledande tillverkarna av bildskarmar och bildskdrms-komponenter.

Bolagets kunder utgdrs dels av bolag som tillverkar komponenter till bildskdarmar, dels av bolag som
specialiserat sig pa tillverkning av LGP. | slutdndan av tillverkningskedjan finns ett begransat antal bolag som
tillverkar bildskarmar, vilka i sin tur levererar till de stora konsumentelektronikaktdrerna sdsom Apple, Sony,
Panasonic etc. TC TECH's potentiella kunder utgérs av ett begransat antal bolag i Korea, Taiwan, Kina och
Japan. Enligt bolagets egen beddmning nas ca 90 % av marknaden genom ett femtontal aktérer. Marknaden
for LGP i sin tur berdknas uppga till ca 50 miljarder kronor.

Omsattning och resultat

Tredje kvartalet 2017
Nettoomsattningen under tredje kvartalet 2017 uppgick till 0 tkr (0 tkr). Rorelseresultatet uppgick till -5 383
tkr (-5 474 tkr). Finansnettot uppgick till -23 tkr (-24 tkr), och nettoresultatet till -5 406 tkr (-5 498 tkr).

Januari - september 2017

Nettoomsattningen under perioden januari - september 2017 uppgick till 3 141 tkr (0 tkr). Rorelseresultatet
uppgick till -15 600 tkr (-17 718 tkr). Finansnettot uppgick till -68 tkr (-51 tkr), och nettoresultatet till -15 668
tkr (-17 769 tkr).

Finansiell stéllning

Kassaflodet fran den I6pande verksamheten under tredje kvartalet 2017 uppgick till -2 222 tkr (-3 847 tkr),
varav kassafldde genererat fran rorelsen 1 300 tkr (-312 tkr). Kassaflédet fran investeringsverksamheten
uppgick till -1 726 tkr (-625 tkr), varav -680 tkr (-359 tkr) avsag forvary av maskiner och inventarier och
-1 046 tkr (-266 tkr) investeringar i immateriella anldggningstillgdngar. Kassaflédet fran finansieringsverk-
samheten uppgick till 94 tkr (13 359 tkr) varav O tkr (-59 tkr) harrér frdn amortering av 1angfristig skuld och
94 tkr (13 418 tkr) frdn emission av aktier. Forandringen av likvida medel uppgick till -3 854 tkr (8 887 tkr)
under perioden.

Kassaflodet fran den I6pande verksamheten under perioden januari - september 2017 uppgick till -9 974 tkr
(-15 135 tkr), varav kassafléde genererat fran rorelsen 215 tkr (-2 747 tkr). Kassaflodet fran investerings-
verksamheten uppgick till -3 908 tkr (-3 174 tkr), varav -1 880 tkr (-1 585 tkr) avsdg forvdrv av maskiner och
inventarier och -2 028 tkr (-1 589 tkr) investeringar i immateriella anldggningstillgangar.

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883
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Kassaflodet fran finansieringsverksamheten uppgick till 19 684 tkr (13 240 tkr) varav -40 tkr (-178 tkr) harror
frdn amortering av langfristig skuld och 19 724 tkr (13 418 tkr) frdn emission av aktier. Férandringen av likvida
medel uppgick till 5 802 tkr (-5 069 tkr) under perioden.

Bolagets totala skulder uppgick till 9 292 tkr (9 673 tkr) per den 30 september 2017, varav 4 642 tkr
(4 766 tkr) var rantebdrande. Storsta fordringshavare ar TC TECH's stérsta dgare, CIMON Enterprise AB. Denna
skuld ska amorteras forst nar bolagets kassaflode sa tillater.

Bolaget uppvisade en nettokassa pa 15 960 tkr per den 30 september 2017, varav 20 603 tkr utgjorde likvida
medel. Den 30 september 2016 hade bolaget en nettokassa pa 15 876 tkr varav 20 642 tkr utgjorde likvida
medel.

Bolagets egna kapital uppgick till 39 687 tkr (40 537 tkr) per den 30 september 2017, och soliditeten var 81
%.

Medarbetare och ledning

Den 30 september 2017 uppgick antalet medarbetare i bolaget till 15 personer, varav 12 anstallda i bolaget.
Den 30 september 2016 uppgick antalet medarbetare i bolaget till 14 personer, varav 11 anstallda i bolaget.

Risker och osakerhetsfaktorer

Bolagets verksamhet &r exponerad for féljande huvudsakliga risker:

e Marknadsrisk — TC TECH's forsdljningsmajligheter ar relaterade till investeringarna inom bildskarms-
industrin och paverkas darfor av dennas konjunktur- och investeringscykler.

e  Kunder — Antalet tillverkare av bildskdrmar och LGP &r begrédnsat, vilket medfér en hég kundkon-
centration foér bolaget.

e  Produktkvalitet — Om inte TC TECH's system uppfyller kundernas krav finns en risk for utebliven efter-
frdgan pa bolagets produkter.

o  Konkurrenter — TC TECH verkar pa en konkurrensutsatt marknad, dar de flesta aktorer ar féretag med
storre ekonomiska resurser an TC TECH's.

e  Andra teknologier — Bolagets marknadspotential kan begransas av foréndringar i marknadsandelar till
forman for andra typer av bildskdarmar dér ljusledare inte ingar.

e Medarbetare — TC TECH &r ett bolag av begransad storlek med endast fa anstéllda. Flera av de anstallda
ar nyckelpersoner som ar viktiga for verksamheten.

e Immateriella rattigheter — Flertalet av bolagets immateriella rattigheter skyddas av patent eller andra
upphovsrattsliga skydd. Det finns trots detta alltid en risk att konkurrenter forsoker kopiera bolagets
teknologi.

Vision och malsattning

e TCTECH'svision dr att etablera bolagets system som en varldsstandard inom replikering av avan-cerade
polymerbaserade produkter.

e  Under de kommande dren & ambitionen att etablera TC TECH som ett snabbvaxande och I&énsamt
bolag. Det forsta delmalet ar att etablera oss som den ledande aktéren inom produktionsutrustning
for avancerade LGP.

o Vikommer efter hand att etablera teknologin inom nya applikationsomraden.

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883
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Framtidsutsikter

Drivande i utvecklingen av bildskarmar ar konsumentelektronikbolagen som efterfragar bildskdrmar med
battre uppldsning och ldgre energiférbrukning. De bdr dessutom vara sa tunna som majligt for att ta upp
mindre plats i slutprodukten vilket krdver optiskt mer avancerade LGP. Marknaden &r dérmed mogen fér
ett teknikskifte med tillhdrande ny produktionsteknologi nér det géller LGP. Utrustningsindustrin, dit TC
TECH hér, drivs framst av teknikutveckling kring nya modeller. Nya modeller kraver nya
tillverkningsmetoder. Marknadsstorleken &r en funktion av den totala yta som ska tillverkas, snarare an
antalet bildskarmar. Det blir allt vanligare med storre displayer i smartphones och surfplattor, vilket ar
positivt for TC TECH.

Handelser efter periodens utgang
Inga for bolaget vasentliga handelser har intréffat efter periodens utgang.

Redovisningsprinciper

Bolaget upprattar sina rakenskaper i enlighet med BFNAR 2012:1 Arsredovisning och koncernredovisning
(K3) vilket innebdr att samma redovisningsprinciper och berdkningsmetoder har anvants som i den senaste
arsredovisningen.

Revisorernas granskning
Denna deldrsrapport har granskats 6versiktligt av bolagets revisorer.

Uppgifter om bolaget

TC TECH Sweden AB (publ), organisationsnummer 556852-1883. Bolaget har sitt sdte i Stockholm, med
adress Domnarvsgatan 4, 163 53 SPANGA. Dér har bolaget dven sin verksamhet (i huvudsak forskning och
utveckling).

Tel. 08 - 788 08 00

E-post: info@tctech.se

www.tctech.se

Bolaget har utsett Erik Penser Bank till Certified Adviser.

Informationsgivning

Bokslutskommuniké per 31 december 2017 22 februari 2018
Arsredovisning 25 april 2018
Deldrsrapport per 31 mars 2018 25 april 2018
Arsstamma 16 maj 2018
Deldrsrapport per 30 juni 2018 28 augusti 2018

Denna samt 6vriga delarsrapporter publicerade sedan bolagets notering i november 2015 finns tillgéngliga
pa bolagets hemsida www.tctech.se. Dar finns dven bolagets arsredovisningar tillgangliga.

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883
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Forsakran

Styrelsen och verkstéllande direktéren forsékrar att denna deldrsrapport ger en rattvisande oversikt av
bolagets verksamhet, stéllning och resultat samt beskriver vasentliga risker och osakerhetsfaktorer som
bolaget star infor.

Stockholm den 22 november 2017

TC TECH Sweden AB (publ)

Peter Mattisson Sven Lofquist

Styrelsens ordfdrande Styrelseleadamot

Jorgen Brandt Cecilia Jinert Johansson
Styrelseledamot Styrelseledamot
Per-Anders Johansson Anders Lonner
Styrelseledamot Styrelseledamot

Alexander Luiga
Verkstallande direktor

For ytterligare information, kontakta:
Alexander Luiga, VD, TC TECH Sweden AB, tel 08 — 788 08 01, alexander.luiga@tctech.se

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883
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Bolagets resultatrékningar i sammandrag, tkr

3mén
Jul-sep
2017
Nettoomsattning -
Forandring av lager och pagdende arbete 683
Aktiverat arbete for egen rakning 945
Ovriga rorelseintakter 26
Summa rorelsens intdkter 1654
Ravaror och férnddenheter -685
Ovriga externa kostnader -2 099
Personalkostnader -2 369
Avskrivningar -1 884
Summa rorelsens kostnader -7 037
Rorelseresultat -5383
Rorelsemarqginal % Neg
Finansiellt netto -23
Resultat efter finansnetto -5 406
Skatt -
Periodens nettoresultat -5 406
Bolagets balansrakningar i sammandrag, tkr
2017
30 sep
Tillgadngar
Immateriella anldaggningstillgdngar 19 145
Materiella anldggningstillgdngar 5324
Summa anldggningstillgdngar 24 469
Varulager och pdgdende arbeten 2820
Rorelsefordringar 1087
Likvida medel 20603
Summa omsattningstillgangar 24510
Summa tillgdngar 48979
Eget kapital och skulder
Eget kapital 39687
Réntebdrande skulder 4642
Ej rantebdrande skulder 4650
Summa eget kapital och skulder 48979

3 man
jul-sep
2016

-306
-3

-309

306
-1131
-2377
-1963
-5165

5474
Neg

24
-5498

-5 498

2016
30 sep

20975
4423
25398

3328
842
20642
24812

50210

40537
4766
4907

50210

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883

9 man
jan-sep
2017
3141

853
1663
26
5683

-2 474
-5793
-7 536
-5 480
-21 283

-15600
Neg

-68
-15 668

-15 668

2016
31 dec

21385
4655
26 040

3571

924
14 801
19 296

45336

35631
4615
5090

45336

9 man
jan -sep
2016

1328
1270

2599

-1787
-6125
-7 025
-5 380
-20317

-17718
Neg

-51
-17 769

-17 769

12 man
jan - dec
2016

1574
2854

4429

-2 095
-8 334
-9677
-7 069
-27175

-22 746
Neg

-70
-22 816

-22 816
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Bolagets kassaflddesanalyser i sammandrag, tkr

3 man 3 man 9 man 9 man 12 man
jul-sep jul-sep jan-sep jan-sep jan-dec
2017 2016 2017 2016 2016
Kassaflode fran den I6pande
verksamheten -2222 -3847 -9974 -15135 -17 945
Kassaflode fran
investeringsverksamheten -1726 -625 -3908 -3174 -6 286
Kassaflode fran
finansieringsverksamheten 94 13359 19 684 13 240 13321
Periodens kassaflode -3854 8887 5802 -5 069 -10910
Likvida medel vid periodens bdrjan 24457 11755 14801 25711 25711
Likvida medel vid periodens slut 20 605 20 642 20 605 20 642 14801
Data per aktie
3 man 3 man 9 man 9 man 12 man
jul-sep jul-sep jan-sep jan-sep jan-dec
2017 2016 2017 2016 2016
Resultat per aktie, kr " -047 -0,54 -142 -1,75 -2,22
Resultat per aktie vid full utspadning,
kr? -0,49 -0,54 -1,36 -1,75 -2,22
Eget kapital per aktie " 3,59 3,78 3,59 3,78 332
Kassaflode fran den I6pande
verksamheten per aktie, kr " -0,19 -0,37 -0,90 -1,49 -1,82
Borskurs vid periodens slut, kr 19,00 39,10 19,00 39,10 51,00
Antal aktier vid periodens slut, st 11623283 10728250 11623283 10728250 10738250
Antal aktier vid periodens slut vid full
utspadning, st ? 12063508 11230175 12063508 11230175 11230175
Vagt genomsnittligt antal aktier under
perioden, st 11618185 10270032 11067105 10138438 10287377
Vagt genomsnittligt antal aktier under
perioden vid full utspadning, st ? 11783661 10778001 11523215 10646842 10793874

! Resultat respektive kassaflode per aktie ar beraknat pd genomsnittligt antal aktier under perioden. Eget kapital per aktie ar
berdknat pa antalet utestdende aktier vid periodens slut.

2 Per den 30 september 2017 har bolaget ett utestdende optionsprogram. | september 2014 emitterades 8 625 teckningsoptioner
med atfoljande ratt till teckning av hogst 8 625 aktier. Teckningsoptionerna gav innehavaren ratt att teckna aktier fram till och med
2017-12-31, till en teckningskurs motsvarande 14 kronor per aktie. Dessa teckningsoptioner utnyttjades under december 2016.

I augusti 2015 emitterades 500 000 teckningsoptioner med atfoljande ratt till teckning av hdgst 500 000 aktier.
Teckningsoptionerna ger innehavarna ratt att teckna aktier fram till och med 2018-12-31, till en teckningskurs motsvarande 14
kronor per aktie. Teckningsoptionerna har forvarvats till marknadsmadssiga villkor av for bolaget viktiga nyckelpersoner. Under 2016
utnyttjades totalt 8 075 av dessa optioner. Till foljd av optionsutnyttjanden dkade aktiekapitalet under 2016 med 1 336 kr, och
antalet utgivna aktier med 16 700 st. Under forsta kvartalet 2017 utnyttjades ytterligare 45 000 teckningsoptioner, varigenom
aktiekapitalet 6kade med 3 600 kr. Under tredje kvartalet utnyttjades 6 700 teckningsoptioner, som 6kade aktiekapitalet med 536
kr. Darmed finns 440 225 teckningsoptioner kvar att utnyttja. Totalt utgdr dessa nya aktier, vid fullt utnyttjande, 3,6 % av det totala
antalet aktier i bolaget.

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-1883
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Forandringar av eget kapital, tkr

Bundet eget
kapital

1 januari 2016 806
Nyemissioner 52
Periodens resultat -
30 september 2016 858
Nyemissioner 1
Avsattning till
utvecklingsfond 2626
Periodens resultat -
31 december 2016 3485
Nyemissioner 71
Avsattning till
utvecklingsfond 1155
Emissionskostnader
Periodens resultat
30 september 2017 4711

OF SWEDEN

Overkurs-fond Balanserad vinst/

53072
13 366

66 438
140

66 578

20653

-1 000

86 231

periodens
resultat
-8 990

-17769
-26 759

-2626
-5047
-34 432

-1155

-15 668
-51 255

Summa eget
kapital

44 888
13418
-17769
40 537

141

-5047
35631

20724
-1 000

-15 668
39687

Under rdkenskapsaret 2016 genomfordes tre nyemissioner: dels en emission riktad till Anders Lonner och Lansforsakringar Kalmar
lan uppgdende till totalt 650 000 aktier, dels en emission av 6 700 aktier till foljd av utnyttjande av teckningsoptioner, dels

ytterligare en emission av 10 000 aktier till foljd av utnyttjande av teckningsoptioner.

Under forsta kvartalet 2017 har en nyemission genomforts till féljd av utnyttjande av 45 000 teckningsoptioner. Vidare har under
andra kvartalet 2017 en riktad nyemission om 833 333 aktier genomforts. Under tredje kvartalet har en nyemission genomforts dar

6 700 teckningsoptioner utnyttjades

Nyckeltal

Rorelsemarginal, %

Soliditet, %

Nettokassa, tkr

Borsvarde vid periodens slut, tkr

TC TECH Sweden AB (publ), 556852-188

3 man
jul-sep
2017
Neg

81 %
15960
220842

3 man
jul - sep
2016
Neg

81 %
15876
419 475

P
S

9 man 9 man 12 médn
jan-sep jan-sep  jan-dec
2017 2016 2016
Neg Neg Neg

81 % 81 % 79 %
15960 15876 10186
220842 419475 547 651



