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IronArc revolutionerar jarnframstallningen
— koldioxidutslappen halveras

Onsdagen den 6 februari presenterar ScanArc Plasma Technologies en nyutvecklad metod for
jarnframstélining som halverar koldioxidutslappen jamfort med den idag dominerande
masugnsprocessen. En hogeffektiv metod baserad pa plasmateknologi.

Metoden presenteras offentligt for forsta gangen vid Jernkontorets Metallurgmote, en
toppkonferens inom branschen, som halls pa Kungliga Tekniska hogskolan (KTH) den 5-6
februari.

Medierna inbjuds till programpunkten ”IronArc — Plasmabaserad process for effektiv
rajarnsproduktion” med Sven Santén fran ScanArc AB, pa onsdagen kl 10.30, Brinellvdgen 23,
gatuplanet, sal B2.

ScanArc Plasma Technologies har i samarbete med stalkoncernen Ovako, vid anlaggningen i Hofors,
utvecklat en ny jarnframstalliningsmetod med mycket hog energieffektivitet. Metoden kallas IronArc
och ger en sénkning av koldioxidutslappen med 50 procent jamfort med masugnsprocessen. Det &r en
tva-stegs smaltreduktionsprocess dar det hdga energiutnyttjiandet uppnas genom en kombination av
varmeenergitillforsel via plasmageneratorer och intern forbrénning av bildade processgaser i ett
nyutvecklat reaktorkoncept.

— IronArc har forutsattningar att bli ett konkurrenskraftigt alternativ till masugnen, som ar den idag helt
dominerande jarnframstéliningsprocessen. Ur miljosynpunkt innebér processen, férutom de sankta
koldioxidutslappen, att &ven behovet av saval koksverk som sinterverk bortfaller, dar framforallt
koksverken utgdr en betydande miljopaverkan, sager Gert Nilson, teknisk direktor vid Jernkontoret.

Da jarnoxidravaran direktsmalts i processens forsta steg ar dess fysikaliska egenskaper under varmning
och reduktion utan betydelse. Detta 6ppnar for mojligheten att atervinna aven andra metaller ur
stalverkens sekundarprodukter, vilket innebar betydande miljofordelar eftersom béttre atervinning av
sekundarprodukter innebéar minskat behov av jungfruliga ravaror.

IronArc har verifierats i pilotskala i ScanArc Plasma Technologies anldggning i Hofors. Nésta ténkta
steg i utvecklingsarbetet dr en demonstrationsanlaggning i skalan 40 000 ton/ar.
Demonstrationsanlédggningen &r i forsta hand avsedd att foradla sekundérprodukter som glodskal och
slipstoft till ny jarnravara, men den kommer dven att anvandas for att testa jarnutvinning fran olika
malmer.

— Detta ar ett efterlangtat teknikgenombrott, framstallning av rajarn med minskade utslapp av
vaxthusgaser. Ett valkommet bevis pa att svensk stalindustri behaller positionen i frontlinjen, med
standigt optimerad processteknik, hogt avancerade produkter och specialiserade tjanster, betonar Bo-
Erik Pers, vd fér Jernkontoret.

Syftet med Jernkontorets Metallurgmote ar att ge en bild av pagaende metallurgisk forskning samt andra
fragor som beror stalindustrin. Motet och seminariedelen ger stora mojligheter till kontakter och
erfarenhetsutbyte med kolleger och deltagare fran institut och akademi.
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For ytterligare information:

Maria Swartling, ScanArc Plasma Technologies, 072-247 68 07
Sven Santén, ScanArc Plasma Technologies, 070-208 55 70

Gert Nilson, teknisk direktor, Jernkontoret, 070-253 01 14
Bo-Erik Pers, verkstéllande direktor, Jernkontoret, 0706-38 20 22
Peter Salomon, informationschef, Jernkontoret, 0708-24 01 46

Schematic view of plasma powered reduction system
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